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1. A& CHOIX MATERIEL ET CONSEIL D’UTILISATION. &

1.1. Choix de la carte option ""E/S" ou bus de terrain.

Le type de carte option est a définir suivant I’installation souhaitée :
< Installation type 1 : les entrées/sorties commandent directement les organes de commande de dosage.
= Pour un dosage rapide (cadence supérieure a 500 doses par heure) utiliser la carte option 8E8S.
= Pour un dosage moins rapide (cadence inférieure a 500 doses par heure, exemple : BigBag) utiliser
la carte option 4140 ou 8E24S.

K/

< Installation type 2 : les entrées/sorties sont connecté a automate.
= 16E24S ou carte BDT.

1.2. Définition du nombre de mesure par seconde. (Mode réglage)

Pour un fonctionnement optimal du systéme de dosage il est conseillé de paramétrer la vitesse
d’acquisition de la voie de mesure au maximum. (990 m/s)

Ensuite pour réduire/atténuer les problémes de bruits et d’instabilité de la mesure :
% Dans une approche en mode "Standard" (voir 3.5.2) diminuer cette vitesse.

++ Dans une approche en mode "Expert" (voir 3.5.2) expert agir sur les paramétres de filtrage (voir
3.4.2), si cela ne suffit pas diminuer la vitesse.

— —
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2. PRESENTATION.

L'indicateur de poids IDé250, équipé du logiciel "Dosage Mono-Produit”, a été étudié pour résoudre les
problémes de conditionnement sur peseuses ensacheuses. Il dispose simultanément de la puissance de calcul
d'un microprocesseur trés performant et de la rapidité d'exécution d'un comparateur analogique.

Avec ses entrées et ses sorties, il est capable de gérer un cycle complet d'ensachage ou d'enfitage sans
I'aide d'aucun automatisme extérieur.

La liaison ordinateur autorise un contrdle de I'ensemble du process par un systeme informatique
extérieur.

Le logiciel permet le couplage de la Doseuse avec une Trieuse IDe 250 logiciel Tri version
"Ve7TR33.121" ou ultérieure. (Voir "8.10 Couplage de la Doseuse avec une Trieuse.")

2.1. Matériel.

2.1.1. Caractéristiques techniques.

Nombre maximal d'échelons (en mode réglementé) : 6000.

Echelon d'entrée minimal 10,75 uV.

Tension d’alimentation de la cellule de pesée . 7,5V alternative carrée.
Nombre de mesures / seconde (rapide) 40 a 990

Impédance de charge (capteurs analogiques) : > 45 ohms.

Réglage numérique conversationnel par face avant.
Alimentation secteur 230 V / 50 Hz ou 60 Hz + terre < 5 ohms.
Alimentation en tension continue 12V. (Ou 24V en option)
Consommation : 15 a 25VA max, selon la configuration.
Horloge interne et mémoire sauvegardées par pile.

Ecran LCD 320 pixels par 240 pixels composé du poids sur 6 digits de 14 mm et d’un guide opérateur.

Clavier 20 touches : - 3 touches métrologiques
- 17 touches applications.

2.1.2. Les périphériques.

L'indicateur 1De 250 dispose en version standard :

* Deux liaisons séries :

COM1 : RS232 et/ou RS485 2 fils. (Liaison courte distance : 10 métres max.)

COM2 : Boucle de courant passive, ou en option RS232, RS485, Boucle de courant active ou passive,
Sortie analogique 0/10V ou 4/20mA, Ethernet Modbus TCP (XPort). (Liaison longues
distances : la longueur max. dépendra du type de liaison)

* Une interface USB esclave :
USB : Réservé pour un futur usage. (Liaison courte distance : 3 metres max.)

* Une interface paralléle :
LPT : Pour I’impression via une imprimante parallele. (Liaison courte distance : 3 métres max.)

* Une entrée pour capteurs analogiques : (Pour les indicateurs en versions analogiques)
. Capteur(s) analogique(s) 6 fils. (Liaison longue distance : 150 métres max.)

M1
Rappel : Seul un cable doit &tre raccordé sur M1. La mise en paralléle des capteurs se faisant
séparément dans une boite de raccordement.

* Une interface bus CAN :
MASTER CAN : Capteur(s) numérique(s), Répétiteur, couplage Trieuse. (Liaison longue distance : 1 000
metres max.)
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2.1.3. Les options.

* Une carte option entrées/sorties isolée galvaniquement : Carte 4140 (avec possibilité de sortie analogique 0/10V
ou 4/20mA\), 8E/8S, 8E/24S ou 16E/24S. (A Carte non cumulable avec la carte option Bus De Terrain)

Définition des entrées/sorties :

S | 913 | ‘npuadsns 3joA2 np uoneINUUY
S|6eTal. 8o
)
\ S8
S{pTa|| 24
>
> | €T3 m £
[
o S
8L
Sler| > s g
< w
D f—
St | o &
o
sa
> | 013 3
D ) ¢
o
Neb] > mm O ©
—
._m S>> 83 =
' S D D
Ll °o2W 2
BoO 5 S
SIS ] 23 ESad~
c5 ® o0 I
O QoW
SIS 93 v 58 m 0
w L Q ©
B8:®
S>> 63 O o ®
SIS IS S| 3 | ebuepia ap uonesloINy
SIS IS S| g3 | cobesop ap uonesuony
(4dan) -a1sa1 np abuepina no
MMdMMEE uonenuue/a|aAd ap uoisuadsng
81942 as1uday / 81942 1edaq
S>> (> T3 / 92UBJ3|0} SJ0Y JuaWanInboy
22188
Nloo|W|wWw
D\ g

> |>| ¥es \ 83
SIS | ees 00 Q ~
28cg
shlees || 2585
Sw o
T O M gt
S>> |ogs 284S
S o H.-
Shlets|| gge®
O ©
NN J ©Os 8
S S| LTS | anesay
S S | 9Ts | cebessijdwal no abuepip
> IS [ GTS | (Ad) Uy uged
S (S| pTS | (AD) soib ugeq
SIS | €TS | Iney |INss
(7]
(<B) > > | CTS | 'SeqInes
T S S| TTS | Mospnesa
nmu.u SIS | 0TS | reduessol sioy Ineyeqd
SIS eS| npusdsns 91940
N “abessijdwsal no abuepiA
S5 | 8 | uewsidwoo (Ad) uy ngea
> (Ad) Uy ngeq
SIS 48 ‘afessijdwal/abuepia ap UoIESLIOINE dUSNY
> (A9) 'soib ugeq
SIS 9 "afesop ap uolesLIoINe SluUaNY
> ‘ney |Inss
SIS SS | -sinoo us uary
> ‘seq [IneS
AN vS ‘abessijdwsai no abuepiA 7 (AD) s04b 1gaQq
> '9]94d 8s0Q
S €S | ‘o1z au0z / (Ad) Uy N
S S 2S | (1npoud ap anbuew no soue.|0} SIOH) INELIP 10BIU0D
N 'SIN0J U3 3942 10BIU0D
N TS | -sinoa us abesop 19e3U0D
SHNE
Nloo|W| W
©9

Page 8 sur 68

tﬁlARPEGE MmASTERK



IDe 250 Logiciel Dosage Mono-Produit 4140, 8E/8S, 8E/24S ou 16E/24S

03/09/12

* Une carte option Bus De Terrain (carte BDT type S), bus de terrain disponible : Profibus-DP, DeviceNet,

Ethernet Modbus TCP. (& Carte non cumulable avec la carte option entrées/sorties)

* 2 types d'imprimantes sont disponibles :
- ILA 80 : Imprimante listing ARPEGE MASTER-K 80 colonnes.
- IBA 40 : Imprimante a bandes ARPEGE MASTER-K 40 colonnes.

* 3 types de répétiteurs de poids peuvent étre raccordés :

-RP 15 : Répétiteur de poids 15 mm.

-RP 75 : Répétiteur de poids 75 mm.

- RP 75_HL : Répétiteur de poids 75 mm.

* Sortie analogique 0/10V ou 4/20mA. (Avec carte 4140 ou sur COM2)

* Extension mémoire :
EXT. MEM : Une extension mémoire. (Clef USB)

2.1.4. Affichage et voyants.

L'indicateur IDe 250 dispose d'un afficheur LCD graphique offrant a I'opérateur une grande souplesse

d'utilisation du systéeme.

Le poids présent sur la bascule s’affiche en temps réel avec ses états dans la partie supérieure du LCD.
Les informations du guide opérateur facilitant I'utilisation de I'indicateur s’affichent sur la partie inférieure du

LCD.
Hb :
aomn
LT Ho I RIRINININE
CONS 0.000 Lk q
@DeyvEVi1de®REe=z0OFPar
Légende :

- 1 = Partie métrologique. (Poids, indication métrologique, ...)
- 2 = Partie application. (Menu, paramétres, informations, ...)
- 3 = Poids sur 6 digits de 14 mm de hauteur.

- 4 = Indique I’unité du poids : @ ou n
- 5 = Six voyants d’état. (Détaillés ci-dessous)
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Voyants d’état :

Wi . . _ , )
» Voyantn°l: = Indique que le poids est affiché dans I’étendue de mesure numéro 1.

w2 . . _ . .
. = Indique que le poids est affiché dans I’étendue de mesure numéro 2.

» Voyantn°2: = Indique que le poids affiché est un poids Brut.

= Indique que le poids affiché est un poids Net.

= Indique que le poids affiché est un "Poids Tabulé".

» Voyantn°3: Pas d’information.

Indique que I’on est en affichage donnée.

Indique que la pile de sauvegarde doit étre changée.

» Voyantn°4 : Poids affiché en mode normal.

Poids affiché en mode haute précision.

» Voyantn°5: Le poids brut n’est pas nul au ¥ d’échelon.

Le poids brut est nul au ¥ d’échelon.

» Voyantn°6: Le poids affiché est stable.

Le poids affiché est instable.

# ARPEGE MASTERK Page 10 sur 68



IDe 250 Logiciel Dosage Mono-Produit 4140, 8E/8S, 8E/24S ou 16E/24S 03/09/12

2.1.5. Le clavier.

17 touches applications et 3 touches métrologiques.

Touches métrologiques :

@ = Touche "Tare" : Permet le tarage de l'indicateur avec le poids brut présent.

% = Touche "Brut/Net" : Permet de permuter quelques secondes I'affichage du poids brut en poids net et
Vis versa.

@ = Touche "Mise a Zéro" : Permet d'effectuer une remise a zéro du poids.

Touches applications :

a = Touches alphanumériques permettant la saisie des données numériques et des données
alphanumériques.

a = Ces touches composent une pseudo souris afin de se déplacer dans les différents menus :

@ - 1
!

= Saisie d'un poids "Poids Tabulé", retourner a la donnée précédente ou a la fonction précédente du
menu.

@ = Accés au paramétrage de I’indicateur, passer a la donnée suivante ou a la fonction suivante du menu.

@ = Accés au menu d’impression des résultats, revenir au caractére précédent dans les saisies
alphanumériques.

= Lancer ou reprendre un cycle de dosage, passer au caractére suivant dans les saisies alphanumériques.

CE " P N , s 2 ,
= = Touche "Correction permet la suspension d'un cycle de dosage, d’effacer/remettre & zéro la donnée
en cours de saisie.
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I = Touche "Validation" permet I’acquittement des défauts, la reprise du cycle en cours aprés une
coupure secteur, la validation d'une donnée saisie ou affichée, I’acces a une fonction et I’affichage de
la version du logiciel.

& — Accéder au menu du fichier DSD, sortir/annuler lors des saisies.

2.2. Lelogiciel.
2.2.1. Le fichier produit.

Les fichiers réalisent une codification simple et structurée, permettant de rappeler un ensemble
d'information a partir d'un code. (Code d’appel ou référence)

Capacité : 999 produits maximums
Code appel : 3 chiffres

Données :  Nom du produit.......ccceeveeverevrsnsineeereeneniens (16 caractéres)

CONSIGNE .. (6 chiffres)

Petite VIteSSE.....eeieee e (6 chiffres)

Erreur de Jetée.....covivviiieiie i (6 chiffres)

HOrs tolé€rance -.......cccccoevveveeeiecncce e (6 chiffres)

HOrs tolErance +.........ccoceveveeerccveieeree e (6 chiffres)

Dosage GV + PV pendant GV .........cccccceeuenee. (1 chiffre : 0 = Non, 1 = Oui)
Les champs suivants sont uniquement disponibles en mode "*Expert". (Voir 3.5.2)
TemPS PV (2 chiffres)

Fréquence de filtrage numérique (Bessel) ...... (2 chiffres)

Filtre moyenneur .......cccccoevevevevcievcce e (3 chiffres)

Fréquence MAZ........cccccvovvivvveiv e (3 chiffres)

Nb cycle lent ... (2 chiffres)

Nb cycle rapide ..o, (3 chiffres)

Remarque : Arrét du gros débit (GV) = Consigne - (PV + EDJ)
Arrét du petit débit (PV) = Consigne - EDJ

2.2.2. Les totalisations.

L'indicateur gere deux fichiers de totalisation qui permettent, par exemple, une totalisation journaliére et
une mensuelle des poids avec les caractéristiques suivantes :

Capacité : 999 produits maximums

Données :  Code Produit........ccccveveveninesesieereere e (3 chiffres)
Nom du produit.........ccccevevenivnrnnsieeere e (16 caractéres)
Nombre de pesées (doses) effectuées ............ (7 chiffres)
Total NEt dOSE......ccoeveereece e (10 chiffres)

Remarqgue : Les totalisations et impressions journalieres et mensuelles sont en fait de la durée écoulée depuis
le dernier effacement. 1l est donc possible de les rendre hebdomadaires, annuelles, etc.... en les
effagant judicieusement.

— —
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2.2.3. Le fichier DSD.

Le fichier DSD permet d’accéder aux 43 000 derniers cycles de dosage effectués par I’appareil. (Voir 5)

Capacité: 43000

Données:  NUMEro de DSD .....cccccovvveiennieenseeeeieeens (6 chiffres)
Date de début du cycle........cccovvvrvivrierinnnnne, (10 caracteres)
Heure de début du cycle.........cccoevevvieiennnnnn, (8 caracteres)
Date de finducycle ........ccoevvvvvcieviecccesen, (10 caractéres)
Heure de findu cycle......cocoveininiiiincinn, (8 caracteres)
Code Produit ......ccceeeeiriire e (3 chiffres)
NUmMEéro du lot........cccoveveiiiiicecece e, (6 chiffres)
(000 ({0 1= TS (6 chiffres)
Nombre de pesées (doses) effectuées ............. (7 chiffres)
Total Net dOSE......cccevveereiciee e (10 chiffres)
Moyenne des doses du cycle...........ccooevvrienene (6 chiffres)
Ecart type des doses du cycle .........ccoceuu.... (6 chiffres)

Fréquence des doses lentes/rapides du cycle .. (2 chiffres/3 chiffres)

2.2.4. Le journal des doses.

Le journal des doses permet d’accéder aux 38 000 dernieres doses effectuées par I’appareil. (Voir 5)

Capacité: 38 000

Données:  NUMEro de DSD .....cccccovvveiennieenseeeeieeens (6 chiffres)
NUMEro de 1a doSe ......cccvvvevririeiiiieiscinns (6 chiffres)
Date de [a doSe......ccccevvereiieecicecece e, (10 caractéres)
Heure de 12 doSe.......cccovvvvvvvvrrceeecee e, (8 caracteres)
NUMEro du 10t ..o (6 chiffres)
Code Produit ......cceeeeeeiieereeee e (3 chiffres)
CONSIGNE ..oveie e (6 chiffres)
Valeur de 12 dOSE ......cocveveeeieicrcce e (6 chiffres)
Etat dosage — type cycCle.......cccoveviiriinennne, (1 caractére)
Etat dosage — calcul donnée cycle .................. (1 caractére)
Etat dosage — état final cycle ...........cccccevenenee. (1 caractere)

2.2.5. Les codes clef.

Certains sous-menus ou fonctions sont protégés par un code clef. C'est un code de 4 chiffres que
I'opérateur doit tabuler pour accéder a la fonction désirée. 1l existe 2 codes clefs correspondant a des degrés de
protection différents :

» Code clef numéro 1 : 7806.
» Code clef numéro 2 : 2110.

& Remargue : Vous avez 10 secondes pour saisir le code.

Le code clef numéro 1 sert a la protection des éléments suivants :
» Acces aux fichiers.

Le code clef numéro 2 sert a la protection des éléments suivants :
» Effacement complet d'un fichier.
> Acces aux parametres.

tﬁlARPEGE MmASTERK
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2.2.6. ldentification du logiciel et affichage du poids en mode haute précision.

Pour afficher la version du logiciel et afficher le poids en mode haute précision, il faut tabuler la touche
o | .
T Cela n'est possible que lorsque I'on est hors cycle.

Une fois la touche validée on a alors I'écran ci-dessous qui s'affiche pendant 4 secondes :

® JUUUke
w13/ G @ [+0¢

®

® Ve/DOZ2e 113 O)

Légende :
- 1 = Poids affiché en mode haute précision.

- 2 = Voyant indiquant que le poids est affiché en mode haute précision.
- 3 = Numéro du logiciel : Ve7D026.11.
- 4 = Version du logiciel : 3.
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3. PARAMETRAGE : @.

Lorsque I'on est en mode application, hors cycle, I'indicateur affiche I'écran ci-dessous :

aoao
LOT Ho
CONS ]

O @ O

QO ® ©

®

lLg

@DcydVide®Ee=0OFar

@ @

Légende :
-1 = Poids dosé sur 5 digits de 14 mm de hauteur.

-2
-3
-4
-5
-6
-7
-8

= Indique I'unité du poids : & ou B,

= Indique que le poids est affichage brut.

= Indique que le poids est nul au ¥ d’échelon.

= Indique I’étendue de mesure en cours.

= Nombre de doses effectuées lors du dernier cycle.

= Nombre de doses demandées lors du dernier cycle.

= Code et libellé du produit utilisé lors du dernier
cycle.

-9

= Nom de la donnée simple 1. (Par défaut "LOT No")

©)

- 10 = Valeur de la donnée simple 1 utilisée
lors du dernier cycle.

- 11 = Consigne de dosage lors du dernier
cycle.

- 12 = Départ Cycle : &
- 13 = Vidange manuelle : @
- 14 = Impression des résultats @

- 15 = Accés au paramétrage : .

Tabulez la touche @ on a le menu ci-dessous qui s’affiche :

CONSIGHES
DATE-HEURE
Ho TICEKET

PRODOIT
'"ARAMETREES

B RETOUR HMEHU

09.-02-2011 10:28

FIC.

= Modifications des consignes pour les produits. (Voir 3.1)
= Mise a jour de la date et de I’heure. (Voir 3.2)
= Mise a jour du numéro de ticket. (Voir 3.3)

= Acceés au fichier produit, code clef : 7806. (Voir 3.4)
= Acces aux parameétres, code clef : 2110. (Voir 3.5)

= Retour a I’application. (Voir 3.6)

= Date et heure en cours.

rﬂ!ARPEGE MASTERK
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3.1. Modification des consignes : @.

On tabule la touche @ on a alors I'écran suivant :

CONSTGHES

oD E
oo

On entre le code du produit pour lequel on souhaite modifier les consignes et on valide avec Nl
Si le code saisi existe dans le fichier produit on a I’écran de saisie ci-dessous qui s’affiche, sinon le
message "INCONNU ! (ESC)" vous signale que le code saisi n’existe pas dans le fichier.

e

Wy WS N [

]
e ety —lle el .

| !
-
—

Légende :

-1 = Code saisie. (Donnée non modifiable) - 4 = Valeur a doser en Petite Vitesse.

- 2 = Libellé du produit correspondant au code. -5 = Valeur de I’Erreur De Jetée.
(Donnée non modifiable) - 6 = Valeur de la tolérance -.

- 3 = Valeur de la consigne. - 7 = Valeur de la tolérance +.

On entre la valeur de la consigne désirée et on valide avec Nl

On entre la valeur & doser en Petite Vitesse désirée et on valide avec \_.,
On entre la valeur de I’Erreur De Jetée désirée et on valide avec \T_.

On entre la valeur de la tolérance - désirée et on valide avec \I_.

On entre la valeur de la tolérance + désirée et on valide avec \_.

On retourne en mode application.
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3.2. Mise a jour de la date et de I’heure : .

On tabule la touche , on a les parametres suivants a renseigner :

JOUR : XX Entrez le jour pour la mise a jour de la date, et validez avec Nl (09 pour le
9 février 2011)

MOIS : XX Entrez le mois pour la mise a jour de la date, et validez avec Nl (02 pour le
9 février 2011)

ANNEE : 20XX Entrez I'année pour la mise a jour de la date, et validez avec Nl (11 pour le
9 février 2011)

HEURE : XX Entrez I'neure pour la mise a jour de I'neure, et validez avec Nl (16 pour
16 h 31 min 00 s)

MINUTE : XX Entrez les minutes pour la mise a jour de I'heure, et validez avec Nl (31

pour 16 h 31 min 00 s)

On retourne au menu précedent.

3.3.  Mise a jour du numéro de ticket : .

On tabule la touche , on a le parametre "NUMERO DE TICKET: XXXXXX", entrez le numéro de
ticket désiré, et validez avec \Z_.,

On retourne au menu précedent.

3.4. Gestion du Fichier Produit : .

Tabulez la touche . Le message "TAPEZ CODE CLEF" qui s'affiche, on a alors 10 secondes pour
saisir le code clef numéro 1 : 7806.

On a alors le menu suivant :

FICHIER PREODUIT

= Impression du fichier. (Voir 3.4.1)

= Créer ou modifier une fiche produit dans le fichier. (Voir 3.4.2)
= Effacer une fiche produit. (Voir 3.4.3)

= Effacer le fichier, code clef : 2110. (Voir 3.4.4)

= Transfert du ficher avec un PC. (Voir 3.4.5)

= Transfert du ficher avec I’extension mémoire. (Voir 3.4.6)

= Retour & I’application. (Voir 3.4.7)
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3.4.1. Impression du fichier.

On tabule la touche @ et le contenu du fichier est imprimé.

Exemple d'impression :

FICHIER PRODUIT

0970272011 17:45:07
001 BLE TENDRE CAT.A  CONS : 30.000 kg
PV EDJ TOL- TOL+ GV+PV
3.891 0.045 0.050 0.100 1
TPS PV FN FM MAZ REGL

1.0s 05hz 010 050 10/030

002 BLE TENDRE CAT.B  CONS : 30.000 kg

PV EDJ TOL- TOL+ GV+PV
5.305 0.045 0.050 0.100 1
TPS PV FN FM MAZ REGL

1.5s 05hz 010 050 107030

003 BLE TENDRE CAT.C  CONS : 30.000 kg

PV EDJ TOL- TOL+ GV+PV
6.894 0.045 0.050 0.100 1
TPS PV FN FM MAZ REGL

2.0s 05hz 010 050 107030

Les données sur fond gris sont uniquement disponibles en mode "Expert". (Voir 3.5.2)

- Le premier champ correspond au code de la fiche produit.

- Le deuxiéme champ correspond au nom du produit.

- Le troisiéme champ correspond a la consigne de dosage du produit.

- Le quatrieme champ correspond a la valeur a doser en Petite Vitesse.

- Le cinquiéme champ correspond a la valeur de I’Erreur De Jetée.

- Le sixieme champ correspond a la valeur de la tolérance -.

- Le septieme champ correspond a la valeur de la tolérance +.

- Le huitieme champ correspond au mode de dosage en GV. (PV pendant GV ou non)
Les cing champs suivant sont uniqguement disponibles en mode "Expert™. (Voir 3.5.2)

- Le neuviéme champ correspond a la durée de dosage en PV désiré.

- Le dixieme champ correspond a la fréquence de filtrage numérique.

- Le onziéme champ correspond au paramétrage du filtre moyenneur.

- Le douziéme champ correspond au paramétrage des mises a zéro (tarage) en début de cycle pour la fiche.

- Le treiziéme champ correspond aux fréquences des doses lentes/rapides.

Apres I’impression, on retourne au menu du fichier.

— —
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3.4.2. Création ou modification d'une fiche produit du fichier.

On tabule la touche , on a alors I'écran suivant :

FICHIEERE FEODUIT

QD E
ININI

On entre le code de la fiche & créer ou modifier et on valide avec \_.
Suivant si il s’agit d’une création (code saisie n’existant pas dans le fichier) ou d’une modification (code
saisie existant dans le fichier) on a I’un des écrans de saisie ci-dessous qui s’affiche :

NIt CODE o001l
HOH ;
ELE TEHNDRE CAT . A
000 kg CONS :030.000 kg
000 kg 003 .891 kg
000 kg :000.045 kg
000 kg :000.050 kg
000 kg 000 .100 kg
1% 0 Vv (0s1): 1
Ecran de création. Ecran de modification.
Légende :
-1 = Code de la fiche. - 5 = Valeur de I’Erreur De Jetée pour la fiche.
- 2 = Nom de la fiche. - 6 = Valeur de la tolérance - pour la fiche.
- 3 = Valeur de la consigne pour la fiche. - 7 = Valeur de la tolérance + pour la fiche.
- 4 = Valeur a doser en Petite Vitesse pour la fiche. - 8 = Mode de dosage en GV pour la fiche.

On a les parametres suivant a renseigner :

NOM T XXX XXX Entrez le nom de la fiche désiré, et validez avec Nl (16 caractéres)
CONS :XXX.XXX kg  Entrez la valeur de la consigne désirée pour la fiche, et validez avec Nalll
PV IXXX_XXX kg  Entrez la valeur & doser en Petite Vitesse désirée pour la fiche, et validez avec Nalll

EDJ :XXX_XXX kg  Entrez la valeur de I’Erreur De Jetée désirée pour la fiche, et validez avec Nl
TOL- :XXX.XXX kg  Entrez lavaleur de la tolérance - désirée pour la fiche, et validez avec Nl
TOL+ :XXX.XXX kg  Entrez la valeur de la tolérance + désirée pour la fiche, et validez avec Nl
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GV + PV (0/1): X Choisissez le mode de dosage en Grande Vitesse désirée pour la fiche, et validez

-
avec \Z_.

0 = Uniquement GV utilisée lors du dosage en GV.
1= GV etPV utilisées lors du dosage en GV.

Si I’on est en mode "Expert" (voir 3.5.2) on a I’écran de saisie ci-dessous qui s’affiche :
CODE . 001 @

HOH ;
ELE TEHDEE

©)

©s. TFS PV |
O FILTRE HTU:
®
®

FILTRE MO:
FREQ MAZ : 000 @
FEREQ REGL:00-000

Légende :

-1 = Code de la fiche. - 6 = Paramétrage des mises a zéro (tarage) en
- 2 = Nom de la fiche. début de cycle pour la fiche.

- 3 = Durée de dosage en Petite Vitesse pour la fiche. -7 = Nombre de dose lente pour la fiche.

- 4 = Fréquence de filtrage numérique pour la fiche. - 8 = Nombre de dose rapide pour la fiche.

- 5 = Paramétrage du filtre moyenneur pour la fiche.

On a les parameétres suivant a renseigner :
TPS PV XX s Entrez la durée de dosage en Petite Vitesse désiré pour la fiche, et validez avec
Nl
ATTENTION : Si ce paramétre est différent de zéro il faut impérativement avoir une détection du niveau
produit amont afin de ne pas avoir de rupture produit pendant le dosage.
FILTRE NU: XX hz  Entrez la fréquence de filtrage numérique a appliquer pour la fiche, et validez avec

Nl (Fréquence de coupure sur 2 chiffres en hertz, filtre numérique Bessel du 2"

ordre)

FILTRE MO: XXX Entrez le paramétre du filtre moyenneur a appliquer pour la fiche, et validez avec
Q"_.(De "000" = filtre désactivé & "999" = filtre au maximum)

FREQ MAZ : XXX Entrez la fréquence des mises a zéro (tarage) en début de cycle désiré pour la fiche,

et validez avec \_.

000 = Mises a zéro (tarage) a chaque début de cycle.

001 = Mises a zéro (tarage) en début de cycle tous les cycles. (Idem "000")
002 = Mises a zéro (tarage) en début de cycle tous les 2 cycles.

998 = Mises a zéro (tarage) en début de cycle tous les 998 cycles.
999 = Aucune mises a zéro (tarage) en début de cycle.

FREQ REGL:XX/YYY  Entrez la fréquence des doses lentes/rapides désirées pour la fiche, et validez avec Nl
XX = Nombre de dose lentes : Au bout d’une série de dose lente les données de
dosage (moyenne, écart type, erreur de jetée) sont calculées sur les doses de
cette série.
YYY = Nombre de dose rapide : Ces doses sont effectuées en cycle rapide, mais elles
ne servent pas pour le calcul des données de dosage. (Moyenne, écart type,
erreur de jetée)
ATTENTION : Pour obtenir un systéme de dosage fonctionnant correctement le nombre de dose lente ne doit
pas étre trop négligeable face au nombre de dose rapide.
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Exemple de valeurs pour la fréquence des doses lente :

00/??? a01/000 =Toutes les doses sont des doses lentes, le calcul des données de dosage est effectué a
chaque dose.

027000 a 99/000 =Toutes les doses sont des doses lentes, le calcul des données de dosage est effectué
apres chaque série de dose paramétrée.

017001 a99/999 =L’indicateur effectue le nombre de doses lentes paramétré puis le calcul des données de
dosage sur cette série de dose, ensuite il effectue le nombre de doses rapides paramétreé.
Il recommence alors cette procédure pour le nombre de cycle demandé.

Le message "FICHE MEMORISEE" s'affiche durant la sauvegarde et on retourne au menu du fichier.
Remarque : Une fois les paramétres du mode "Expert" défini il est possible de passer en mode "Standard"
(voir 3.5.2), cela rendra inaccessible la modification des parametres du mode "Expert" mais ils
seront toujours utilisés lors des cycles de dosage.

3.4.3. Effacement d'une ligne du fichier.

On tabule la touche , on a alors I'écran suivant :

FICHIER FPEODUIT

CODE
aono

. R . . -~ s
On entre le code de la fiche & effacer (3 chiffres), et on valide avec \_. On a alors I’écran avec les
premiéres informations de la fiche que I’on désire effacer ci-dessous qui s’affiche :

CODE . a0l

HOH ;
E.LE TEHIIF'E
CONS 07 H

—]

ol e el el ol

-
N == v 0 |: ]

Pu HH
EDJ ||||||
TOL— 000,10
TOL+ 000 lﬂl
EFEF? Lui=1 HDH

(o W Ay

B 5 g g e

Confirmez ou non votre demande d'effacement en tabulant la touche appropriée ou @
Le message "OK FICHE EFFACEE" s'affiche une fois I'effacement effectué et on retourne au menu du
fichier.
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3.4.4. Effacement du fichier.

On tabule la touche , on a les messages "FICHIER PRODUIT" et "TAPEZ CODE CLEF" qui
s'affichent.

On a alors 10 secondes pour composer le code clef suivant "2110" et le message "INITIALISE
(ESC)" indique que l'effacement a été réalisé.

On retourne au menu du fichier en tabulant la touche

3.4.5. Transmission du fichier entre I'indicateur et un PC.

On tabule la touche @ on a alors I'écran suivant :

FICHIER PRODUIT
I TRANSH .

E'EI._.EPT.
a REETOUE

3.45.1. Transmission du fichier de I'indicateur vers un PC.

Pour cela il faut :
- Relier le PC (sur COM1) avec I'IDe (sur COM1).
- Lancer le logiciel HyperTerminal. (Chemin d'accés d'hyperterm.exe:
""C:\Program Files\Accessoires\HyperTermina\HYPERTRM.EXE")
- Donner un nom a la connexion et valider (TERMINAL.IDE) .
- Ensuite, dans la rubrique "Connecter en utilisant”, valider "Diriger vers Com1".
- Configurer la connexion en 9600 Bauds, 8 bits, pas de parité, un stop, et aucun contrble de flux.
- Lancer la réception des données en allant dans "Transfert" puis dans "Capturer le texte", définir le
nom du fichier de sauvegarde du fichier et valider "Démarrer".
- Le PC est prét a communiquer avec l'indicateur.

- Tabuler la touche @ sur I’indicateur pour lancer le transfert. Si le fichier n’apparait pas a I’écran du
PC et que le message suivant s’affiche, tabuler la touche « Entrée » du PC :
-Mettre HyperTerminal en mode CAPTURER LE TEXTE puis DEMARRER
Touche ENTREE pour commencer le transfert
-A la fin du transfert mettre en mode CAPTURER puis ARRETER
Touche ENTREE pour revenir au MENU
- Durant le transfert, le message "HYPERTERMINAL tr" s'affiche sur l'indicateur et le fichier défile a
I'écran du PC.
- Lorsque le transfert est terminé, cléturer la capture. Pour cela, aller dans "Transfert" puis dans
"Capturer le texte" et "Arréter".
- On retourne au menu du fichier, si ce n’est pas le cas tabuler la touche « Entrée » du PC.
Remargue : Le fichier . TXT est directement exploitable par EXCEL.
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3.45.2. Transmission du fichier d'un PC vers un indicateur.

Pour cela il faut :
- Relier le PC (sur COM1) avec I'lDe (sur COM1).
- Lancer le logiciel HyperTerminal. (Chemin d'accés d'hyperterm.exe:

""C:\Program Files\Accessoires\HyperTerminal\HYPERTRM.EXE"")

- Donner un nom a la connexion et valider (TERMINAL.IDE) .
- Ensuite, dans la rubrique "Connecter en utilisant", valider "Diriger vers Com1".
- Configurer la connexion en 9600 Bauds, 8 bits, pas de parité, un stop, et aucun contréle de flux.
- Le PC est prét a communiquer avec l'indicateur.

- Tabuler la touche , le message "HYPERTERMINAL re" s'affiche sur l'indicateur. L'indicateur est
prét a réceptionner les informations.

- Déconnecter HyperTerminal, aller dans "Fichier", "Propriétés", puis dans "Configurer", passer le
paramétre "Controle de flux" en mode "Xon/Xoff". Valide deux fois "OK" et reconnecter
HyperTerminal.

- Ensuite, aller dans "Transfert" puis dans "Envoyer un fichier texte", choisir le fichier de
sauvegarde a charger et valider "Ouvrir".

- Le transfert s'effectue et une fois les informations assimilées par I'indicateur on retourne au menu du
fichier.

Remarque : Pensez a repasser le paramétre "Contrdle de flux" en mode "Aucun".

3.4.6. Transmission du fichier entre I'indicateur et EXT. MEM. (Clef USB)

On tabule la touche , on a alors I'écran suivant :

FICHIER PEODUIT

>EEXT MEH
HEH—— > 1 De

OTR HEHNT

3.4.6.1. Transmission du fichier de l'indicateur vers EXT. MEM. (Clef USB)

Tabuler la touche @ sur I’indicateur pour lancer le transfert le message "WRITE . ." s’affiche durant
le transfert.
Une fois le transfert terminé on retourne au menu de paramétrage.

Remargue : Le fichier . TXT est directement exploitable par EXCEL.
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3.4.6.2. Transmission du fichier de EXT. MEM (Clef USB) vers un indicateur.

Tabuler la touche sur I’indicateur pour lancer le transfert le message "READ . . ." s’affiche durant
la récupération.
Une fois la récupération terminée on retourne au menu de paramétrage.

3.4.7. Retour Menu.

On tabule la touche pour retourner au menu de paramétrage.

3.5. Paramétrage : .

Tabulez la touche , on a alors le message "TAPEZ CODE CLEF" qui s'affiche. On a alors 10
secondes pour saisir le code clef numéro 2 : 2110.

On a alors le menu suivant :

IE RSN S S BN = Raison sociale et fin de ticket. (Voir 3.5.1)
MODE FCT = Mode de fonctionnement. (Voir 3.5.2)
SETUIL — Seuil bas et seuil haut. (Voir 3.5.3)
TEMFPOS — Temporisation de dosage. (Voir 3.5.4)
COM1~-C0OM2.~ = Liaisons COM1/ COM2 / LPT. (Voir 3.5.5)
_ARTE A5 = Cartes Entrées/Sorties. (Voir 3.5.6)
Ho IDE » CAR — No Indicateur / Liaison CAN. (Voir 3.5.7)

I { . = Transfert paramétres avec I’extension mémoire. (Voir 3.5.8)
H 11;r P E ].'_f' T ] 2 = Acces paramétrage par HYPERTERMINAL. (Voir 3.5.9)
EETOUH ' — Retour a I"application. (Voir 3.5.10)

3.5.1. Raison sociale et fin de ticket.

On tabule la touche @ pour accéder a cette fonction. On a les parametres suivant a renseigner ;
Entrez la premiére ligne de la raison sociale (20 caractéres en double largeur), et validez avec \_.

SEhrkkkhhhhhkhkhhhhhkhik

Entrez la deuxiéme ligne de la raison sociale (39 caractéres), et validez avec \_.

On retourne au menu de paramétrage.
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3.5.2. Mode de fonctionnement.

On tabule la touche pour accéder a cette fonction. On a les parameétres suivant a renseigner ;

MODE DOSAGE : X  Choisissez le mode de dosage désiré, et validez avec Nl
0 =Dosage en remplissage = Mode "Standard".
1 =Dosage en soutirage = Mode "Standard".
2 =Dosage en remplissage = Mode "Expert".
3 =Dosage en soutirage = Mode "Expert".
Remargue : Le mode "Expert" permet de définir le dosage de chaque produit de fagon spécifique. (Voir 3.4.2)

TYPE RESULTATS: YX Choisissez le type de résultat désiré, et validez avec Nl
Y = 0= Les doses incompletes ne sont pas gérées. (Annulation, Vidange du reste

VDR)
1= Toutes les doses sont gérées.
X= 0= Rien.

1= Impression des doses.

2 = Impression des cumuls en fin de série.

3 = Impression des doses + impression des cumuls en fin de série.

4 = Impression début de série + impression des doses + impression des cumuls en
fin de série.

COUP. SECTEUR: X  Choisissez la marche a suivre par le systeme en cas de coupure secteur, et validez

avec \T_.

0 =Le systéme ne mémorise pas I'état du cycle avant la coupure secteur,
I'indicateur redémarre normalement

1 =Le systtme mémorise I'état du cycle avant la coupure secteur, et apreés le

redémarrage attends la validation par un opérateur (touche Nall ) pour
reprendre le cycle en cours.

2 =Le systeme mémorise I'état du cycle avant la coupure secteur, et apres le
redémarrage attends 5 secondes pour reprendre le cycle en cours.

CORRECT. EDJ : X  Choisissez le mode de fonctionnement de la correction automatique de I'Erreur De

Jetée, et validez avec \_.

0 =La fonction est dévalidée.

1 =La fonction ne s'exécute que si la dose est dans la tolérance par rapport au
poids net dosé.

2 =Lafonction s'exécute dans tous les cas par rapport au poids net dosé.
3 =La fonction s'exécute dans tous les cas par rapport a la moyenne.
COMPLEM. HT- : XX Choisissez le nombre maximum de compléments a effectuer dans le cas d’une dose

en hors tolérance moins, et validez avec Nl

00 =Pas de complément si la dose est en HT-.

01 =1 essai de complément si la dose est en HT-.
02 = 2 essais de complément si la dose est en HT-.
Etc....

99 =99 essais de complément si la dose est en HT-.

REMPLISSAGE : X  Choisissez le mode de fonctionnement du remplissage, et validez avec Nl (Ce
parameétre sert uniquement en mode soutirage, la consigne d’arrét du remplissage est
la valeur du seuil haut)

0 =Remplissage en début de cycle si : BRUT < CONSIGNE + SEUIL BAS.
1 =Remplissage systématique en fin de dosage.

On retourne au menu de paramétrage.
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S.BAS XXX.XX kg

FCT

S.HAUT : XXX_.XX kg

FCT

ConMIN:-XXX_.XX kg

ConMAX - XXX . XX kg

TPS

TPS

TPS

TPS

TPS

TPS

3.5.3. Seuils.

On tabule la touche pour accéder a cette fonction. On a les parameétres suivant a renseigner ;

SB:X

SH:X

- s 2 . o |
Entrez la valeur du seuil bas désirée, et validez avec \I_.

Choisissez le mode de fonctionnement du seuil bas, et validez avec Q"_

0 =Le poids brut de départ d’un dosage doit &tre inférieur ou égale au seuil bas.

1 =Le poids brut de départ d’un dosage doit étre supérieur ou égale au seuil bas.

2 =Le seuil bas est géré en seuil indépendant et la vidange est faite en fonction du
temps vidange "TPS VIDAN.".

. L . -«
Entrez la valeur du seuil haut désirée, et validez avec \Z_.

Choisissez le mode de fonctionnement du seuil haut, et validez avec Nl

0 =Le poids brut de départ d’un dosage doit étre inférieur au seuil haut et la
consigne de dosage doit étre inférieur ou égale au seuil haut.

1 =Le poids brut de départ d’un dosage doit étre inférieur au seuil haut.

2 =Le seuil haut est géré en seuil indépendant.

. - . . -~

Entrez la valeur de la consigne minimum autorisée pour le dosage, et validez avec \Z_.
-l

N

Entrez la valeur de la consigne maximum autorisée pour le dosage, et validez avec

On retourne au menu de paramétrage.

3.5.4. Temporisation de dosage.

On tabule la touche pour accéder a cette fonction. On a les parametres suivant a renseigner :

DEB GV:X.X s

DEB PV:

EDJ

VIDAN. :

CYCLE

DEBIT

XX

XX

XX

XX

Entrez la valeur du temps de début de Grande Vitesse désirée, et validez avec \Z_.
Temps durant lequel le systéme ne surveille pas les consignes lorsque le contact GV
est activé. (Temps de masquage)

Entrez la valeur du temps de début de Petite Vitesse désirée, et validez avec Nl
Temps durant lequel le systeme ne surveille pas les consignes lorsque le contact PV
est activé. (Temps de masquage, sert aussi aux impulsions de complément pour les
Hors Tolérance -)

Entrez la valeur du temps de fin d’Erreur De Jeté désirée, et validez avec Nalll
Temps pris en compte a la fin de I'EDJ. Le poids de la trémie est mémorisé a
I’immobilité a la fin de ce temps.

Entrez la valeur du temps de Vidange désirée, et validez avec Nl
Temps de maintient de la sortie vidange lorsque le poids de la trémie devient
inférieur au seuil bas. (Ecoulement final du produit)

Entrez la valeur du temps de fin de cycle désirée, et validez avec Nl
Temps pris en compte entre la fin d'un cycle et le début d'un autre.

Entrez la valeur du temps de débit désirée, et validez avec Nl
Temps permettant de surveiller le débit pendant un dosage, durant ce temps le poids
dosé ne doit pas étre inférieur a la valeur de "PDS DE".
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PDS DE:XXX.XXkg

Entrez la valeur du poids de débit désirée, et validez avec Nl
Poids permettant de surveiller le débit pendant un dosage, ce poids ne doit pas étre
supérieur au poids dosé durant le temps "TPS DEBIT".

On retourne au menu de paramétrage.

3.5.,5. Liaison COM1/COM2/LPT.

On tabule la touche @ pour accéder a cette fonction. Renseignez les paramétres pour chaque liaison :

PILOTE

TYPE 0O/../74 :

VITESSE

BITS 8/7

PARITE 0/1/2 :

XX

X

Entrez le type de pilote pour COM1, COM2 et LPT, et validez avec Nl

00 =Rien.

01 =Répétiteur de poids.

02 =Protocole JBUS/MODBUS. (Voir 7.1)

03 =Emission trame fin de dosage.

04 =Emission trame fin de dosage, protocole ACK/NACK.

05 =Réservé.

06 =PC avec logiciel DOSAGRAPH.

07 =Imprimante 40 colonnes sans gestion de la longueur papier.

08 =Imprimante 40 colonnes avec gestion de la longueur papier.

09 =Imprimante Fil De I’Eau. (FDE, 80 colonnes obligatoire)

20 =Protocole MODBUS TCP. (Uniquement sur COM2 avec carte option
ETHERNET XPORT, voir 7.1)

40 =Sortie poids brut. (Uniguement sur COM2 avec carte option analogique)

41 =Sortie poids net. (Uniquement sur COM2 avec carte option analogique)

42 =Sortie poids net en valeur absolue. (Uniquement sur COM2 avec carte option
analogique)

Entrez le type pour COM1 et COMZ2, et validez avec \Z_.
0 =RS232 sans test de DTR.

1 =RS232 avec test de DTR.

2 =RS485 2 fils.

3 =Boucle de courant. (Seulement sur COM2)

4 =RS485 4 fils. (Seulement sur COM2)

Entrez la vitesse de communication pour COM1 et COM2, et validez avec Nl
1 =1200 bauds.

2 =2400 bauds.

4 =4800 bauds.

9 =9600 bauds.

0 =19200 bauds.

3 =38400 bauds.

5 =57600 bauds.

6 =115200 bauds.

Entrez le nombre de bits pour COM1 et COM2, et validez avec Nl
7 =7 bits.
8 =8 bits.

Entrez le type de parité pour COM1 et COMZ2, et validez avec Nl
0 =Pas de parité.

1 =Parité impaire.

2 =Parité paire.
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STOP 1/2 : X Entrez le nombre de bits de stop pour COM1 et COM2, et validez avec Nalll
1 =1 bit de stop.
2 =2 bits de stop.

LONG. PAPIER :XX  Entrez lalongueur d’une page papier en nombre de line feed, et validez avec Nl
On retourne au menu de paramétrage.

Remarques :
- Certaines combinaisons de nombre de bits et de parité ne fonctionnent pas. Choisir, si possible, 8 bits, sans

parité, et 1 stop.

- En cas de conflit des paramétres entrés, on ne retourne pas au menu de paramétrage, le systéme reste dans la
fonction. Vérifiez vos parametres.

- Silacarte ETHERNET XPORT a été validé sur COM2 on obtient I’écran d’accés au paramétrage de la carte
XPORT lors du retour au menu de paramétrage. Si on désire accéder au paramétrage de la carte XPORT la

touche \_ sinon tabuler la touche pour retourner au menu de paramétrage. Une fois validé on a
successivement I’écran paramétrage XPORT en cours puis I’écran listant les paramétres a entrer dans la carte
XPORT. Le paramétrage s’effectue par la liaison série COM1, se reporter a la notice de la carte option XPORT.

COM1: 9600-8-H-1 COM1: 9600. ' Ezudrate

Fort Ho
e ID '_ ok Fi .';"-';I-IETE" EE 1o
@ I II =1 ABAWNDOH EH COURS
Ecran d’accés au paramétrage XPORT Ecrans de paramétrage XPORT en cours et liste des paramétres requis
("bbbbbb", "ppp", "FF" et "cc" correspondent aux valeurs a entrer)

- Si une carte analogique est paramétré sur COM2 il faut procéder au réglage de cette derniere.
Pour cela, une fois le précédent parameétre validé, on a deux écrans successif (comme indiqué ci-dessous)
permettant de régler la valeur du point bas et du point haut de la sortie analogique. Une fois le réglage du
point haut valider on retourne au menu de paramétrage.

OPT. ANAL . (COMZ)

EEGLAGE
VALEUE MINI.
01650

Augmenter

Augmenter
Diminuer

Diminuer
Arreter Arreter

ValideREGLAGE ValideREGLAGE

Ecran de réglage du point bas : Ecran de réglage du point haut :

'-_I
[m}
(]
1
5

2
5
a
g

Touches :

- = Permet d’incrémenter la valeur, plus on appui de fois plus la vitesse d’incrémentation augmente.
- = Permet de décrémenter la valeur, plus on appui de fois plus la vitesse décrémentation augmente.
- = Permet d’arréter I’incrémentation ou la décrémentation de la valeur.

- @ = Permet de valider la valeur et passer au paramétrage suivant.
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3.5.6. Cartes Entrées/Sorties.

On tabule la touche pour accéder a cette fonction. On a les parameétres suivant a renseigner ;

CARTE E/S XX
GESTION E2 : X
GESTION E3 : X
GESTION E4 : X
S.BAS S3 : X

VID/REMPL S4 : X

CODE PROD Ent: X

Choisissez le type de carte option monté dans I’indicateur, et validez avec Nl
00 =Pas de carte option.

01 =Carte option 4140.

02 =Carte option 4140 avec sortie analogique 0/10V ou 4/20mA.

03 =Carte option 8E/24S. (24SX)

04 =Carte option 8E/8S.

05 =Carte option 16E/24S. (BCE)

06 =Réservé.

07 =Carte BDT ANYBUS type S Profibus-DP ou DeviceNet. (\Voir 7.2)

08 =Carte BDT ANYBUS type S Ethernet Modbus TCP. (Voir 7.2)

Choisissez le mode de gestion de I’entrée E2, et validez avec Nl
O =En cours de cycle suspendu I’entrée E2 provoque une annulation de cycle.
1 =En cours de cycle suspendu I’entrée E2 provoque une vidange du reste. (VDR)

Choisissez le mode de gestion de I’entrée E3, et validez avec Nalll
(Gestion de I’autorisation de dosage)

0 =Autorisation de dosage par I’entrée E3 non gérée.

1 =Autorisation de dosage par I’entrée E3 gérée.

Choisissez le mode de gestion de I’entrée E4, et validez avec Nalll
(Gestion de I’autorisation de vidange)

0 =Autorisation de vidange par I’entrée E4 non gérée.

1 =Autorisation de vidange par I’entrée E4 gérée.

2 =Autorisation de contréle du poids puis vidange par I’entrée E4 gérée.

Choisissez le mode de gestion de la sortie S3, et validez avec Nl
(Gestion de I'information seuil bas, si carte 4140)

0 =Information du seuil non gérée sur la sortie S3.

1 =Information du seuil gérée sur la sortie S3.

Choisissez le mode de gestion de la sortie S4, et validez avec Nl
(Gestion de Il'information vidange/remplissage, si carte 4140)

0 =Information de vidange/remplissage non gérée sur la sortie S4.
1 =Information de vidange/remplissage gérée sur la sortie S4.

Choisissez d’activer ou non le code produit sur les entrées, et validez avec Nalll
(Entrées E5 a E8 si carte 8E/24S ou 8E/8S et E9 a E15 si carte 16E/24S)

0 =Le code produit & doser n’est pas géré sur les entrées.

1 =Le code produit & doser est géré sur les entrées. )

2 =Le code produit & doser n’est pas géré sur les entrées. @

@ - Les consignes de dosage du produit sont chargées a partir du fichier a chaque départ cycle.
@ Lors d'un départ par I'entrée E1 (voir 6.2.1), les consignes de dosage du produit utilisées sont celles
présentes en mémoire, mise a jour possible en temps réelle par protocole.

Si une carte BDT ANYBUS type S Ethernet Modbus TCP est paramétrée on a les paramétres suivants a

renseigner :

IP ADDRESS
XXX L XXX XXX XXX

. -
Entrez I’adresse IP, et validez avec \Z_.
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SUBNET MASK Entrez le masque de sous réseau, et validez avec Nl
XXX L XXX XXX L XXX

GATEWAY ADDRESS Entrez I’adresse de la passerelle, et validez avec Nall}
XXX XXX 2 XXX XXX

On retourne au menu de paramétrage.

3.5.7. No Indicateur / Liaison CAN.

On tabule la touche pour accéder & cette fonction. On a les parametres suivant a renseigner :

No IDE XX Entrez le numéro de station esclave, et validez avec Nl (Pour le protocole
JBUS/MODBUS)

RP CAN 0/1/2: X Entrez le pilote pour la liaison bus CAN (MASTERCAN), et validez avec Nl
0 =Rien.
1 =Poids sur le répétiteur de poids.
2 =Nombre de cycle fait sur le répétiteur de poids.

On retourne au menu de paramétrage.

3.5.8. Transfert paramétres avec |I’extension mémoire.

On tabule la touche , on a alors I'écran suivant :

PAR«—>EXT  MEH

sEXT . MEH
HEH—— -1 D e
OUR HEHNT

3.5.8.1. Transmission des parameétres de I'indicateur vers EXT. MEM. (Clef USB)

Tabuler la touche @ sur I’indicateur pour lancer le transfert le message "WRITE . ." s’affiche durant
le transfert.
Une fois le transfert terminé on retourne au menu de paramétrage.

3.5.8.2. Transmission des parametres de EXT. MEM (Clef USB) vers un indicateur.

Tabuler la touche sur I’indicateur pour lancer le transfert le message "READ . . ." s’affiche durant
la récupération.
Une fois la récupération terminée on retourne au menu de paramétrage.
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3.5.8.3. Retour Menu.

On tabule la touche pour retourner au menu de paramétrage.

3.5.9. Acces paramétrage par HYPERTERMINAL.

On a un second menu de paramétrage qui permet de la mise a jour de la raison sociale et des données de
fin de ticket ainsi que de gérer les tickets paramétrables.

Pour cela il faut :
- Relier le PC (sur COM1) avec I'lDe (sur COM1).
- Lancer le logiciel HyperTerminal. (Chemin d'accés d'hyperterm.exe:

""C:\Program Files\Accessoires\HyperTermina\AHYPERTRM.EXE")

- Donner un nom a la connexion et valider (TERMINAL.IDE) .
- Ensuite, dans la rubrique "Connecter en utilisant", valider "Diriger vers Com1".
- Configurer la connexion en 9600 Bauds, 8 bits, pas de parité, un stop, et aucun contréle de flux.
- Le PC est prét a communiquer avec l'indicateur.

- Tabuler la touche . dans le menu de paramétrage on a I’écran ci-dessous :

H PEETEEHIHAL
COH Qe00-8-H-1

’E'HDDH

- Choisissez de lancer le paramétrage par HYPERTERMINAL en tabulant \Z_ ou de retourner au menu

de paramétrage en tabulant @ . On obtient le menu de paramétrage HYPERTERMINAL suivant :
1= RAISON SOCIAL = Raison sociale et fin de ticket. (Voir 3.5.9.1)

2= TICKET DEBUT = Ticket paramétrable de début de dosage. (Voir 3.5.9.2)

3= TICKET PESE = Ticket paramétrable d’une dose. (Voir 3.5.9.3)

4= TICKET FIN = Ticket paramétrable de fin de dosage. (Voir 3.5.9.4)

0= RETOUR MENU = Retour au menu de paramétrage sur I’indicateur. (Voir 3.5.9.5)

Pour sélectionner une des fonctions proposeées, il suffit de tabuler le chiffre correspondant sur le clavier
du PC.

3.5.9.1. Raison sociale et fin de ticket : 1.

On tabule la touche "1" pour accéder a cette fonction. On a les parametres suivant a renseigner :

Entrez la premiére ligne de la raison sociale (20 caractéeres en double largeur), et validez.
>

Entrez la deuxiéme ligne de la raison sociale (39 caractéres), et validez.
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Entrez la troisiéme ligne de la raison sociale (39 caractéres), et validez.

Entrez le nom de la donnée simple numéro 1 (16 caractéres), et validez.
NOM DS1 : LOT No

On retourne au menu de paramétrage HYPERTERMINAL.

3.5.9.2. Ticket paramétrable de début de dosage : 2.

On tabule la touche "2", on a le paramétre suivant a renseigner :
TICKET DEBUT STD (0/1) : 1

Si vous répondez "1" (oui) : I'impression du ticket de début de dosage se fera suivant un type de ticket
figé dans la mémoire de l'indicateur.

Si vous répondez "0" (non) : I'impression du ticket de début de dosage se fera suivant le paramétrage du
ticket. (Voir 3.7. Les tickets paramétrables.)

Une fois votre choix tabuler validez.

3.5.9.3. Ticket paramétrable d’une dose : 3.

On tabule la touche "3", on a le parametre suivant a renseigner :
TICKET PESE STD (0/1) : 1

Si vous répondez "1" (oui) : lI'impression du ticket d’une dose se fera suivant un type de ticket figé dans
la mémoire de l'indicateur.

Si vous répondez "0" (non) : I'impression du ticket d’une dose se fera suivant le paramétrage du ticket.
(Voir 3.7. Les tickets paramétrables.)

Une fois votre choix tabuler validez.

3.5.9.4. Ticket paramétrable de fin de dosage : 4.

On tabule la touche "4", on a le paramétre suivant a renseigner :
TICKET FIN STD (0/1) : 1

Si vous répondez "1" (oui) : I'impression du ticket de fin de dosage se fera suivant un type de ticket figé
dans la mémoire de l'indicateur.

Si vous répondez "0" (non) : I'impression du ticket de fin de dosage se fera suivant le paramétrage du
ticket. (Voir 3.7. Les tickets paramétrables.)

Une fois votre choix tabuler validez.

3.5.95. Retour au menu de paramétrage sur I'indicateur : 0.

On tabule la touche "0" pour retourner au menu de paramétrage sur I’indicateur.

3.5.10. Retour Menul.

On tabule la touche pour terminer le paramétrage, I'indicateur affiche les messages suivants :
"SAUVEGARDE ATTENDEZ ..."puis"IMP PARAMETRES O=NON 1=0UI".
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Tabulez la touche pour ne pas lancer I'impression ou la touche @ pour lancer I'impression.

Une fois ce choix effectué on retourne en mode application hors cycle.

3.6. Retour Menu : .

On tabule la touche pour retourner en mode application hors cycle.

3.7. Les tickets paramétrables.

Les tickets standards sont toujours en mémoire dans l'indicateur. lls sont réalisés dans un format
permettant son impression sur une imprimante IBA40 (sur 40 colonnes). Ils regroupent toutes les informations
recueillies au cours de la pesée.

Si vous dévalidez le paramétre ticket standard, Le systéme vous propose alors le ticket paramétrable. 1l
permet une mise en page personnalisée et le choix des données imprimées. Ce ticket est réalisé par
programmation a l'aide de commandes simples.

Remargue : |l est recommandé de créer le ticket par étapes successives. Paramétrez seulement quelques
commandes et imprimez le ticket pour voir le résultat, et ainsi de suite.

3.7.1. Les commandes pour le paramétrage des tickets.

Il'y a 8 commandes différentes qui permettent de piloter I'imprimante. Une commande est toujours
composée de trois caractéres ;1 lettre;.Le pointvirgule';' est le séparateur qui doit obligatoirement se
trouver entre chaque commande. Il peut aussi servir pour finir une ligne et étre remplacé plus tard par une
commande.

;A; = Nb avance papier.

;B; = Nb espaces.

;G; = Passage en gros caracteres.

; P; = Passage en caracteres standards.
; T; = Texte.

; E; = Etiquette systéme.

;S; = Ticket standard.

; C; = Caracteére de contrdle.

;?; = Fin de ticket. (Pas de donnée)

La syntaxe doit étre :
La commande ;A; toujours suivie de 2 chiffres. (Nb d'avances papier) Ex : ;A;02;
La commande ;B ; toujours suivie de 2 chiffres. (Nb espaces) Ex : ;B;09;
La commande ;G; toujours seule.
La commande ;P ; toujours seule.
La commande ;T ; toujours suivie du texte a imprimer. (Longueur variable) Ex : ;T; VOICI LE TEXTE ;
La commande ; E; toujours suivie de 3 caracteres. (Nom d'une des étiquettes systémes) Ex : ;E;RS1;
La commande ;S; toujours seule.
La commande ;C; toujours suivie de 2 caracteres. (Valeur en hexadécimale) Ex : ;C;1B;
La commande ; ?; toujours seule.
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3.7.2. Les touches spéciales pour I'éditeur de tickets paramétrables.

CTR/E = efface complétement la ligne sur laquelle se situe le curseur.
CTR/D = efface le caractére pointé par le curseur.

CTR/I = insertion d'un espace pointé par le curseur.

CTR/A = avance le curseur d'un caractere.

BACK SPACE = recule le curseur d'un caractere.

ENTER = passage a la ligne suivante.

3.7.3. Les étiquettes systeme.

Ces étiquettes permettent d'imprimer les données en mémoire dans le systéme.

RS1 : lere ligne de la raison sociale. (20 caractéres)

RS2 : 2eme ligne de la raison sociale. (39 caracteres)

RS3 : 3eme ligne de la raison sociale. (39 caractéres)

RS4 : 4eme ligne de la raison sociale. (39 caractéres)

FT1 : Lere ligne de la fin de ticket. (39 caracteres)

FT2 : 2eme ligne de la fin de ticket. (39 caractéres)

DNP : Donnée numéro de ticket. (6 chiffres)

DDA : Donnée date. (Date courante 10 caracteres : JJ/MM/AAAA)

DHE : Donnée heure. (Heure courante 8 caractéres : HH:MM: SS)

DNL : Donnée numéro de lot. (6 chiffres)

DF1 : Donnée code du produit. (3 chiffres)

DF2 : Donnée nom du produit. (16 caractéres)

DF3 : Consigne de dosage du produit. (6 chiffres + unité de poids et virgule : XXX, XXX k@)
DPN : Donnée poids net. (5 chiffres + unité de poids et virgule : XXX, XX kg)

DNB : Donnée nombre de cycle fait. (6 chiffres)

DCN : Donnée cumul net des cycles. (9 chiffres + unité de poids et virgule : XXXXXXX, XX k@)
DMO : Donnée moyenne du poids net des cycles. (6 chiffres + unité de poids et virgule : XXX, XXX k@)
DET : Donnée écart type de dosage. (6 chiffres + unité de poids et virgule : XXX, XXX kg)
DZN : Dévalidation de I’impression des zéros non significatifs.

DZO : Validation de I’'impression des zéros non significatifs.

DDS : Donnée numéro de DSD. (6 chiffres)
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4. IMPRESSION DES RESULTATS : &.

Lorsque I'on est en mode application, hors cycle, tabulez la touche @ on a le menu ci-dessous qui
s’affiche :

= Impression du cumul du dernier cycle. (Voir 4.1)
= Impression des totaux n°1. (Voir 4.2)
= Impression des totaux n°1. (Voir 4.3)

-
T
L

ok

T

Fs

EH EETOUE HMEHT = Retour & I"application. (Voir 4.4)

I R e B O e N R P — Date et heure en cours.

4.1. Impression du cumul du dernier cycle : @.

On tabule la touche @ le message "IMP. EN COURS" s'affiche et I'impression du cumul du dernier
cycle est lancée.
Apres I'impression, on retourne en mode application hors cycle.

Exemple d'impression :

ARPEGE MASTER-K

38 Avenue des Freres Montgolfier

BP 186
69686 CHASSIEU Cedex
24/02/2011 09:52:57
Numero de DSD : 000017
Numero de ticket: 000010
Numero de lot - 098547
Code produit > 005 MAIS CATEGORIE B
NB DOSE TOTAL

60 2100.00kg

Tel:04-72-22-92-22 / Fax:04-78-90-84-16
www . masterk.com / marketing@masterk.com
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4.2,

Impression des totaux n°1 : .

On tabule la touche , le message "IMP. EN COURS" s'affiche et I’impression des totaux n°1 est
lancée. Apres I’'impression le message "EFF ? Oui=1 Non=0" s'affiche, choisissez si vous voulez effacer les
totaux n°1 ou non en tabulant la touche appropriée :

: Effacement des totaux.

- : Pas d’effacement des totaux.

Puis on retourne au menu de totalisations.

Exemple d'impression :

4.3.

TOTAUX 1 24/02/2011 09:57:23

: PRODUIT :NB DOSE: TOTAL :
001 BLE TENDRE : 364: 14199.65 kg:
1004 MAIS CATEGO: 5000: 174999.65 kg:
007 AVOINE CATE: 40: 1000.05 kg:

Impression des totaux n°2 : .

On tabule la touche , le message "IMP. EN COURS" s'affiche et I’impression des totaux n°2 est
lancée. Apres I’'impression le message "EFF ? Oui=1 Non=0" s'affiche, choisissez si vous voulez effacer les
totaux n°1 ou non en tabulant la touche appropriée :

: Effacement des totaux.

- : Pas d’effacement des totaux.

Puis on retourne au menu de totalisations.

Exemple d'impression :

4.4,

TOTAUX 2 24/02/2011 10:09:21

:  PRODUIT :NB DOSE: TOTAL

001 BLE TENDRE : 364: 14199.65 kg:
1004 MAIS CATEGO: 5000: 174999.65 kg:
007 AVOINE CATE: 40: 1000.05 kg:

Retour menu : .

On tabule la touche pour retourner en mode application, hors cycle.

tElARPEGE MmASTERK
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5. CONSULTATION DUDSD : @.

Lorsque I'on est en mode application, hors cycle, il faut tabuler la touche pour accéder au DSD. On
a alors I'écran ci-dessous :

Lsh

FEECHEFCHE = Recherche d'un enregistrement DSD. (Voir 5.1)

IMFFINE = Impression du DSD. (Voir 5.2)

[‘| = [‘| b i = Transmission du DSD sur un PC. (Voir 5.3)

= Transmission du DSD sur EXT. MEM. (Voir 5.4)

= Transmission du journal des doses sur un PC. (Voir 5.5)

= Transmission du journal des doses sur EXT. MEM. (Voir 5.6)

= Retour & I’application. (Voir 5.7)

5.1. Recherche d'un enregistrement par son numéro de DSD : @.

On tabule la touche @ on a alors le message "NoDSD:  XXXXXX" qui s’affiche. "XXXXXX"

correspond au dernier numéro de DSD utilisé.

On saisit le numéro de DSD que I'on souhaite consulter et on valide avec \Z_. Les informations

concernant le numéro de DSD saisi s'affichent comme décrit ci-dessous :

H = D oD o000l ?
oD
LONS

1
1
LT 0

I |
1 v

- -
o UM e
1]

Ch0a D

1 g

1 W00
N ]
TR

[
L g

v

PEEEOEROE®E

H

T :

Moy

ETy N

Légende :

-1 = Numéro de DSD de l'enregistrement. - 8 = Valeur de la consigne de dosage.

- 2 = Date de début du cycle. - 9 = Nombre de doses effectuées.

- 3 = Heure de début du cycle. - 10 = Quantité totale de produit dose.

- 4 = Date de fin du cycle. - 11 = Valeur moyenne des doses du cycle.

- 5 = Heure de fin du cycle. - 12 = Valeur de I’écart type des doses du cycle.

- 6 = Code du produit utilisé. - 13 = Fréquence des doses lentes/rapides du cycle.
-7 = Numéro du lot.

On tabule une touche pour retourner au menu de consultation du DSD.

rﬂ!ARPEGE MASTERK
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5.2. Impression du DSD : .

On tabule la touche , on a alors les informations suivantes a renseigner :

Date de début Choisissez la date de début d’impression du DSD et validez avec Nl
JJ/NMM/20AA

Date de fin Choisissez la date de fin d’impression du DSD et validez avec Nalll
JJ/NMM/20AA
Les messages "DSD", "IMP. EN COURS" s'affichent et le fichier DSD est imprimé.
Aprés I'impression, on retourne au menu de consultation du DSD.

Exemple d'impression :

NoDSD: 000016
24/02/2011 09:47
24/02/2011 09:48
CODE :001/123456
CONS :050.000 kg
Nb 0000112
T:0005600.015 kg
Moy. :049.999 kg
EType:000.003 kg
107050

NoDSD: 000017
24/02/2011 09:48
24/02/2011 09:52
CODE :005/098547
CONS :035.000 kg
Nb 0000060
T:0002099.980 kg
Moy. :034.999 kg
EType:000.003 kg

007000

5.3. Transmission du DSD sur un PC : .

IMPORTANT : Une fois les données stockées sur un autre systeme, elles sont strictement

informatives et en aucun cas elles ne peuvent étre considérées comme des données a caracteres
légaux.

Pour cela il faut :
- Relier le PC (sur COML1) avec I'IDe. (sur COM1)
- Lancer le logiciel HyperTerminal. (Chemin d'acces d'hyperterm.exe: ""C:\Program
Files\Accessoires\HyperTermina\HYPERTRM.EXE")
- Donner un nom a la connexion et valider (TERMINAL.IDE) .
- Ensuite, dans la rubrique "Connecter en utilisant”, valider "Diriger vers Com1".
- Configurer la connexion en 9600 Bauds, 8 bits, pas de parité, un stop, et aucun contrble de flux.
- Lancer la réception des données en allant dans "Transfert" puis dans "Capturer le texte", définir le
nom du fichier de sauvegarde du fichier et valider "Démarrer".
- Le PC est prét a communiquer avec l'indicateur.
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- Tabuler la touche , on a alors les informations suivantes a renseigner :

Date de début Choisissez la date de début de transmission du DSD et validez avec Q"_.
JJ/MM/20AA

Date de fin Choisissez la date de fin de transmission du DSD et validez avec Q"_

JI/MM/20AA
- Lemessage "OK ? Oui=1 Non=0" s'affiche

- Siondésire annuler la récupération du DSD, tabuler la touche sinon lancer avec la touche @

- Durant le transfert le fichier défile & I'écran du PC.

- Lorsque le transfert est terminé, cl6turer la capture. Pour cela, aller dans "Transfert" puis dans
"Capturer le texte" et "Arréter".

- On retourne au menu de consultation du DSD.

Remargue : Le fichier .TXT est directement exploitable par EXCEL.

5.4. Transmission du DSD sur EXT. MEM : . (Clef USB)

IMPORTANT : Une fois les données stockées sur un autre systeme, elles sont strictement

informatives et en aucun cas elles ne peuvent étre considérées comme des données a caracteres
légaux.

On tabule la touche sur I’indicateur on a alors les informations suivantes a renseigner :

Date de début Choisissez la date de début de transmission du DSD et validez avec E"_
JJI/MM/20AA

Date de fin Choisissez la date de fin de transmission du DSD et validez avec \_.
JJ/MM/20AA
Le transfert est lancé, le message "WRITE . ." s’affiche durant le transfert.

Une fois le transfert terminé on retourne au menu de consultation du DSD.

Remargue : Le fichier .TXT est directement exploitable par EXCEL.

5.5. Transmission du journal des doses sur un PC : ®),

IMPORTANT : Une fois les données stockées sur un autre systeme, elles sont strictement

informatives et en aucun cas elles ne peuvent étre considérées comme des données a caracteres
légaux.

Pour cela il faut :
- Relier le PC (sur COML1) avec I'IDe (sur COM1).
- Lancer le logiciel HyperTerminal. (Chemin d'acces d'hyperterm.exe:"'C:\Program
Files\Accessoires\HyperTermina\HYPERTRM.EXE")
- Donner un nom a la connexion et valider (TERMINAL.IDE) .
- Ensuite, dans la rubrique "Connecter en utilisant”, valider "Diriger vers Com1".
- Configurer la connexion en 9600 Bauds, 8 bits, pas de parité, un stop, et aucun contrble de flux.
- Lancer la réception des données en allant dans "Transfert" puis dans "Capturer le texte", définir le
nom du fichier de sauvegarde du fichier et valider "Démarrer".
- Le PC est prét a communiquer avec l'indicateur.
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- Tabuler la touche @ on a alors les informations suivantes a renseigner :

Date de début Choisissez la date de début de transmission du journal des doses et validez avec Nalll
JJ/MM/20AA

Date de fin Choisissez la date de fin de transmission du journal des doses et validez avec Nalll
JJ/MM/20AA

- Lemessage "OK ? Oui=1 Non=0" s'affiche
- Siondésire annuler la récupération du journal des doses, tabuler la touche sinon lancer avec la

touche .

- Durant le transfert le fichier défile & I'écran du PC.

- Lorsque le transfert est terminé, clbturer la capture. Pour cela, aller dans "Transfert" puis dans
"Capturer le texte" et "Arréter".

- On retourne au menu de consultation du DSD.

Remarque : Le fichier .TXT est directement exploitable par EXCEL.

5.6. Transmission du journal des doses sur EXT. MEM : . (Clef

USB)

IMPORTANT : Une fois les données stockées sur un autre systeme, elles sont strictement

informatives et en aucun cas elles ne peuvent étre considérées comme des données a caracteres
légaux.

On tabule la touche sur I’indicateur on a alors les informations suivantes a renseigner :

Date de début Choisissez la date de début de transmission du journal des doses et validez avec Nl
JJ/NMM/20AA

Date de fin Choisissez la date de fin de transmission du journal des doses et validez avec Nl
JJ/NMM/20AA
Le transfert est lancé, le message "WRITE . ." s’affiche durant le transfert.

Une fois le transfert terminé on retourne au menu de consultation du journal des doses.

Remargue : Le fichier .TXT est directement exploitable par EXCEL.

5.7. Retour Menu : .

On tabule la touche pour retourner en mode application, hors cycle.
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f ARPEGE MASTERK Page 40 sur 68



IDe 250 Logiciel Dosage Mono-Produit 4140, 8E/8S, 8E/24S ou 16E/24S 03/09/12

6. UTILISATION.

6.1. Dosage par la face avant.

6.1.1. Lancement de cycle de dosage : .

Lorsque I'on est en mode application, hors cycle, on a I'écran ci-dessous :

Nb :
uun
-Q0oonoan
0.000 kg

Légende : Voir page 15.

Tabulez la touche pour lancer un cycle, on a alors I'écran suivant :

CODE PRODUIT 000
Iih C Y L E:IIHIIHIHI
LOT Ho -Qgoonooo

Les informations affichées correspondent a celle utilisées lors du dernier cycle.

On a donc les informations suivantes a renseigner :

CODE PRODUIT : XXX Entrez le code du produit a doser (3 chiffres), et validez avec Nalll

Nb CYCLES : XXXXXX Entrez le nombre de cycle a effectuer (6 chiffres), et validez avec Nl
LOT No I XXXXXX Entrez le numéro du lot pour le cycle (6 chiffres), et validez avec Nalll
Remarques :

- Si le nombre de cycles demandé est de 000000, Il y a reproduction indéfinie des cycles. L'arrét doit se faire
par une commande d'annulation.

- Si l'indicateur de poids est hors gamme la commande de départ cycle est annulée automatiquement.

- Le programme exécutera un tarage automatique et fermera le contact GV uniquement si la bascule est stable.
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On a alors les informations relatives au dosage et au produit défini qui s’affichent, sur la derniére ligne le
message "OK ? Oui=1 Non=0" est affiché.

Si on désire annuler le départ cycle tabuler la touche . On pourra procéder au départ cycle

[©]
ultérieurement soit manuellement par la touche soit par I’entrée E1.

. -l
Sinon lancer avec la touche @ ou '\

Le dosage est lancé pour XXXXXX cycles.

6.1.2. Suspension, annulation d'un cycle.

Un cycle en cours peut étre interrompu a tout moment de différentes facons, tous les contacts de sortie
sont alors désactivés.

On dispose des suspensions et annulations de cycle ci-dessous :
= Suspension du cycle lorsque la bascule est vide.
= Suspension du cycle lorsque la bascule est pleine.

\CE +

CE .,

ce | . N

A\ = Fin des cycles, le cycle en cours se termine normalement puis I’appareil passe hors cycle.
CE . . N . -

A\ = Arrét avec vidange du reste (VDR), a utiliser lorsqu’il n’y a plus de produit a doser.

\CE +

@ = Suspension immédiate du cycle en cours. Une impulsion de 1 seconde sur I’entrée E2
provoque le méme effet, une deuxiéme impulsion sur I’entrée E2 provoquera une
annulation des cycles ou une vidange du reste. (VDR, suivant le paramétre "GESTION
E2", voir 3.5.6)

. ®
A\ g = Annulation des cycles.

®
= o | , . - .
Appuyez sur la touche ou \Z_ pour reprendre le cycle lors d’une suspension. Une impulsion de 1
seconde sur I’entrée E1 provoque le méme effet.

6.1.3. Acquittement d'une dose hors tolérance.

Lorsque une dose est détectée hors tolérance (+ ou -) le cycle de dosage en cours se suspend
automatiquement et le contact défaut se ferme.

L'opérateur peut ajouter ou enlever du produit, la reprise du dosage se fait lors d’un acquittement par
I’opérateur :

. - = o |
- Soit par le clavier avec la touche ou'\T_.
- Soit par une impulsion de 1seconde sur I’entrée E1.

Le poids est mémorisé, le contact défaut s'ouvre, le cycle reprend.

6.1.4. Modification des consignes de dosage en cours de cycle.

Il est possible de modifier les valeurs de dosage en Petite Vitesse, I’Erreur De Jetée, tolérance - et
tolérance + en cours de cycle.

| | _ RO,
Pour cela il faut dans un premier temps effectuer une suspension de cycle bascule vide : o+ :
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Une fois le cycle suspendu appuyez sur la touche ,on a I’écran de saisie ci-dessous qui s’affiche.

ke
lg
kg
kg
l:

Légende :
-1 = Code du produit. (Donnée non modifiable) - 5 = Valeur de I’Erreur De Jetée.
- 2 = Libellé du fichier correspondant au code. -6 = Valeur de la tolérance -.
(Donnée non modifiable) - 7 = Valeur de la tolérance +.
- 3 = Valeur de la consigne. (Donnée non
modifiable)

- 4 = Valeur a doser en Petite Vitesse.

On entre la valeur a doser en Petite Vitesse désirée et on valide avec Q"_
On entre la valeur de I’Erreur De Jetée désirée et on valide avec Q"_

On entre la valeur de la tolérance - désirée et on valide avec Q"_

On entre la valeur de la tolérance + désirée et on valide avec \I_.

Faire ensuite une reprise de cycle.

6.1.5. Vidange manuel.

Lorsque I'on est en mode application, hors cycle, il faut tabuler la touche @ pour lancer la vidange
manuelle. Le message "VIDANGE BASCULE ? O=NON 1=0Ul" s’affiche.

Tabulez la touche pour ne pas lancer la vidange ou la touche @ pour la vidange, le message
"MAN-VIDANGE -" s’affiche indiquant que la vidange est en cours.

. . . . CE . .
Pour arréter la vidange manuel il suffit de tabuler la touche \__ une seconde fois. Ensuite on retourne en
mode application hors cycle.

6.2. Dosage par les entrées/sorties.

6.2.1. Lancement de cycle de dosage.

Une impulsion sur I'entrée E1 "Départ cycle" provoque le lancement du cycle.

Le dosage est lancé avec les informations ayant été saisi auparavant par la touche . (Voir 6.1.1)
Le dosage est lancé.

Remargue : Gestion identique, du nombre de cycles, au fonctionnement manuel.
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6.2.2. Suspension, annulation d'un cycle.

Un cycle en cours peut étre interrompu a tout moment par I'entrée E2 "Suspension de cycle". Tous les
contacts de sortie sont désactives.

L'entrée E1 "Départ/Reprise cycle" permet de reprendre le cycle.

Une seconde impulsion sur I'entrée E2 permet d'annuler le cycle ou d'effectuer une vidange du reste.
(VDR, suivant le parametre "GESTION E2", voir 3.5.6)

6.2.3. Acquittement d'une hors tolérance.

A la fin de chaque dosage, le systéme attend la stabilité de la bascule, puis vérifie que le poids net dosé
est compris dans la fourchette des tolérances programmeées.

Dans le cas d'une hors tolérance, le cycle est suspendu automatiquement, et, le contact défaut se ferme.
L'opérateur peut ajouter ou enlever du produit, puis acquitter le défaut par I'entrée E1 "Départ/Reprise cycle". Le
poids est mémorisé, le contact défaut s'ouvre, le cycle reprend.

6.3. Dosage par protocole.

Il est possible de contréler et superviser le dosage a I’aide d’un systeme extérieure en utilisant I’un des
protocoles disponibles. (Voir 7)

6.4. Lescodes d'erreurs.

Les codes d'erreurs sont affichés, pendant quelques secondes ou bien jusqu'a I'acquittement de

I'opérateur.

INCONNU 1 (ESC)
ERROR No [J§ ESC
ERROR No (88 ESC
ERROR No (88l ESC
ERROR No [ ESC
PLEIN I (ESC)

= Code produit demandé par I’opérateur inconnu. (N'existant pas dans le fichier).

= Code produit demandé par le systéme extérieur inconnu. (N'existant pas dans le fichier)
= La consigne est trop faible.

= L'erreur de jetée est supérieure a la consigne.

= La consigne est trop grande.

= Le fichier produit est plein. (1 000 enregistrements effectués)

6.5. Informations accessibles en mode dosage.

Pendant un dosage on a I’écran ci-dessous qui s’affiche :

1010

001 ELE TENDEE C
LOT Ho ;110012
COHS - 30.000 kg
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Légende :

-1 = Poids dosé sur 5 digits de 14 mm de hauteur. - 7 = Zone d’affichage des données du cycle.
N _ @ (Voir 6.5.1)

- 2 = Indique l'unité du poids : W ou B, - 8 = Zone d’affichage des états du cycle. (Voir

- 3 = Indique que le poids est affichage net. 6.5.2)

- 4 = Indique que le poids est en cours d’évolution. -9 = Zone d’affichage des étapes du cycle. (Voir

- 5 = Nombre de doses effectuées. 6.5.3)

- 6 = Nombre de doses demandeées pour le cycle. - 10 = Zone d’affichage des commandes clavier.

(Voir 6.1.2)

6.5.1. Zone d’affichage des données du cycle.

-~

Visualiser les données concernant le cycle en cours en tabulant successivement la touche .
Affichage Désignation

-1= Code et libellé du fichier produit.
-2 = Numéro de lot en cours.
-3 = Valeur de la consigne.

-1 = Numéro de DSD en cours.
-2 = Valeur de la moyenne des doses.
-3 = Ecart type des doses.

-1 = Durée d’activation de la sortie GV.
-2 = Durée d’activation de la sortie PV.
-3 = Valeur de I’Erreur De Jetée.

o s oo

-1= Débit en dosage GV.
-2 = Débit en dosage PV.
-3 = Cadence en doses par heure.

6.5.2. Zone d’affichage des états du cycle.

La zone d’affichage des états du cycle est composée de trois caracteres :
«» Premier caractére : Mise a zéro en début de dosage.

"Z" = Lamise a zéro a été effectué en début de ce dosage.

" " = Lamise azéro n’a pas été effectué en début de ce dosage.

+«+ Deuxiéme caractére : Type de dose en cours.

"L" = Ladose en cours est effectué en cycle lent. (Low) Les résultats de cette dose sont pris en
compte dans les calculs des données de dosage. (Moyenne, écart type, erreur de jetée)

"I" = Ladose en cours est effectué en cycle lent (low), il s’agit du premier cycle qui est un cycle
de préréglage. Les résultats de cette dose ne sont pas pris en compte dans les calculs des
données de dosage. (Moyenne, écart type, erreur de jetée)

"F" = Ladose en cours est effectué en cycle rapide (Fast), les résultats de cette dose ne sont pas
pris en compte dans les calculs des données de dosage. (Moyenne, écart type, erreur de
jetée)
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«» Troisiéme caractére : Ajustement de I’Erreur De Jetée.

"A" = Ajustement de I’Erreur De Jetée a la fin de cette dose.

"a

= Dose servant a I’ajustement de I’Erreur De Jetée.
= Dose ne servant pas a I’ajustement de I’Erreur De Jetée.

"T" = L’ajustement de I’Erreur De Jetée est effectuée avec les poids retournés par la Trieuse.
(\Voir "8.10 Couplage de la Doseuse avec une Trieuse.")

6.5.3. Zone d’affichage des étapes du cycle.

On a les étapes suivantes :

- TDGV - = Temporisation de début de dosage Grande Vitesse.

- GV - = Dosage en Grande Vitesse.

- TDPV - = Temporisation de début de dosage Petite Vitesse.

- PV - = Dosage en Petite Vitesse.

- EDJ - = Correction Erreur De Jetée.

-VIDANGE - = Vidange.

- T VID - = Temporisation de fin de vidange.

- STABLE - = Attente stabilité du poids.

-ERR PDS - = Défaut sur le poids pendant le targe.

- ATT E3 - = Attente de I’activation de I’entrée E3.

- ATT E4 - = Attente de I’activation de I’entrée E4.

- T. CYC - = Temporisation de début de cycle.

- SEUIL - = Attente de toutes les conditions de seuil.

-REMPLI. - = Remplissage.

-T REMPLI- = Temporisation de fin de remplissage.

-SusPLEIN- = Cycle suspendu bascule pleine.

-Sus VIDE- = Cycle suspendu bascule vide.

-SUSPENDU- = Cycle suspendu.

- HT- - = Défaut, dose hors tolérance -.

- HT+ - = Défaut, dose hors tolérance +.

-SECTEUR!- = Défaut coupure secteur. Situation critique apres une coupure secteur, le systéme ne

peut pas reprendre le cycle en cours. (Appuyez sur la touche Q"_)
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7. COMMUNICATION EXTERIEURE.

7.1. Protocole JBUS/MODBUS.

Un systéme extérieur peut communiquer avec l'indicateur par liaison série. Il peut controler le process ou
étre informé de I'état du dosage en temps réel. Cette fonction est transparente pour I'utilisateur. (Fonction
réalisée en multi-taches par l'indicateur)

La fonction est activé si le paramétre "PILOTE" de COM1 ou COM2 est a "02" ou si le parametre
"PILOTE" de COM2 est a "20", carte option Ethernet Modbus TCP (XPort), voir 3.5.5.

7.1.1. La liaison JBUS.

Format :
La communication s’effectue a 9 600 bauds, 8 bits, sans parité, 1 stop.

Espace mémoire :
L’échange d’information sous JBUS/MODBUS est réalisé par I’intermédiaire de zones mémoires,

appelées ‘tables’, elles sont accessibles par I’indicateur et le systéme extérieur :
% Une premiére table est réservée au control du process. Elle est accessible en lecture et en écriture par
le systéme extérieur.
«» La deuxiéme table est réservée au suivie du dosage. Elle est accessible seulement en lecture par le
systeme extérieur.

On a un emplacement réservé pour I'écriture des ordres de pesage dans la premiere table.

Remargue importante : Les adresses suivantes sont données pour le protocole JBUS. Pour le protocole
MODBUS, il est nécessaire d’incrémenter ces valeurs d’adresses de 1.

7.1.2. Table de lecture et d'écriture des données de control du process.

5000 H| 20 480 d 2 Entier long | Numéro de lot. (De 000000 a 999999)
5002 H| 20 482 d 2 Entier long | Nombre de cycle a faire. (De 000000 a 999999)
5004 H| 20 484 d 1 Entier Code du produit. (De 000 a 999)
5005 H| 20 485 d 8 ASCII Nom du produit. (16 caractéres ASCII)
500D H| 20 493 d 2 Entier long = Valeur de la consigne de dosage du produit. (6 chiffres)
500F H| 20 495 d 2 Entier long | S | Valeur & doser en petite vitesse. (6 chiffres)
5011 H| 20 497 d 2 Entier long § Valeur de I’Erreur De Jeté. (6 chiffres)
5013 H| 20 499 d 2 Entier long | -2 | Valeur de la tolérance - (6 chiffres)
5015 H| 20 501 d 2 Entier long | 2 | Valeur de la tolérance +. (6 chiffres)
5017 H| 20 503 d 1 Entier § Mode de dosage en GV. (PV pendant GV ? 0 = non, 1 = oui)
5018 H| 20 504 d 1 Entier = | Durée de dosage en PV. (2 chiffres : x,x 5)
5019 H| 20 505 d 1 Entier § Fréquence de filtrage numérique. (Filtre Bessel, de 00 a 10 Hz)
501A H| 20 506 d 1 Entier S | Paramétrage du filtre moyenneur. (De 000 & 200)
501B H| 20 507 d 1 Entier o Fréquence mises a zéro (tarage) en début de cycle. (De 000 a 999)
501C H| 20 508 d| 1/1 | Entier/ Entier Fréquer]ces des doses lentes (1% mot de 00 & 99) / rapides (2°™ mot
de 000 a 999)
501E H| 20 510 d 6 - Réservé.
5024 H| 20 516 d 1 Bits Mot de commande de dosage. (16 bits de commande, voir description ci-
dessous)
Les cing lignes grisées ci-dessus correspondent aux paramétres du mode "Expert". (Voir 3.5.2)
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Remarques :
- Longueur de la table en nombre de mots : 37 mots.

- Adresse de début : 5000 Hexadécimal / 20 480 décimal.

- Les adresses notées dans cette notice sont des adresses JBUS, il faut donc ajouter +1 a ces adresses pour
obtenir des adresses MODBUS.

R/W = Acceés en lecture et écriture.

- Acces :

Définition du mot de commande de dosage : (Mot a I'adresse 5024 H)

Liste des ordres :

15 Bits » 0
| ‘ 87 ‘ |

A

0000 H 0 d | Aucune commande.

0001 H 1 d | Commande suspension bascule vide.

0002 H 2 d | Commande suspension bascule pleine.

0004 H 4 d | Commande suspension.

0008 H 8 d | Commande vidange du reste. (VDR)

0010 H 16 d | Commande départ cycle (DCY) avec code produit en cours.

0020 H 32 ¢ | Commande départ cycle (DCY) avec nouveau code produit, avant d’envoyer cette
commande écrire le code produit désiré. (5004 H)

0040 H 64 d | Commande reprise d’un cycle suspendu.

0080 H 128 d | Commande fin du cycle.

0100 H 256 d | Commande annulation du cycle.

0200 H 512 d |Réservé.

0400 H 1024 d Commande pour le chargement de la fiche produit a partir du fichier produit, avant
d’envoyer cette commande écrire le code produit désiré. (5004 H)
Commande pour I’enregistrement de la fiche produit dans le fichier produit, avant

0800 H 2048 d | d’envoyer cette commande écrire les données désirées pour fichier produit. (De
5004 H 4 501E H)

1000 H 4096 d | Réservé.

2000 H 8192 d | Réservé.

4000 H| 16384 d |Réservé.

8000 H| 32768 d | Réservé.

Les quatre lignes grisées ci-dessus correspondent aux commandes a exécuter hors cycle, les autres sont a

exécuter en cours de cycle.

7.1.3. Table de lecture des informations de dosage.

5025 H| 20 517 d 2 Bits Double mots de I'état des entrées, 32 bits détaillés ci-dessous.
5027 H| 20 519 d 2 Bits Double mots de I'état des sorties, 32 bits détaillés ci-dessous.
5029 H| 20 521 d 2 Bits Statut du poids, 32 bits détaillés ci-dessous. (Virgule, unité, ...)
502B H| 20 523 d| 2 Entier long signé | Valeur du poids brut en cours. (6 chiffres)
502D H| 20 525 d 2 Entier long signé | Valeur de la tare en cours. (6 chiffres)
502F H| 20 527 d| 2 Entier long signé | Valeur du poids net en cours. (6 chiffres)
5031 H| 20 529 d| 2 Entier long Nombre de cycle fait. (De 000000 & 999999)
5033 H| 20 531 d 2 Entier long Poids net de la dose faite. (6 chiffres)
5035 H| 20 533 d 2 Entier long Cumul des poids net des doses faites. (9 chiffres)
5037 H| 20 535 d 2 Entier long Valeur moyenne des doses faites. (6 chiffres)
5039 H| 20 537 d 2 Entier long Ecart type des doses faites. (6 chiffres)
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503B H| 20 539 d 2 Entier long Valeur du débit Grande Vitesse. (6 chiffres)

503D H| 20 541 d 2 Entier long Valeur du débit Petite Vitesse. (6 chiffres)

503F H| 20 543 d 1 Entier Durée de dosage en Grande Vitesse en ms.

5040 H| 20 544 d 1 Entier Durée de dosage en Petite Vitesse en ms.

5041 H| 20 545 d 1 Entier Cadence de dosage en doses par heure.

5042 H| 20 546 d 1 Bits Mot étape de dosage, 16 bits détaillés ci-dessous.

5043 H| 20 547 d| 2 Entier long Numéro de DSD des cycles.

5045 H| 20 549 d| 2/2 Digits BCD Date et heure de début des cycles. (Format : JJMMAAAA/OOHHMMSS)

5049 H| 20 553 d| 2/2 Digits BCD Date et heure de fin des cycles. (Format : JIMMAAAA/OOHHMMSS)
Remarques :

- Longueur de la table en nombre de mots : 40 mots.
- Adresse de début : 5025 Hexadécimal / 20 517 décimal.
- Les adresses notées dans cette notice sont des adresses JBUS, il faut donc ajouter +1 a ces adresses pour

obtenir des adresses MODBUS.

- Acces :

R = Acces en lecture seule, I'écriture est interdite.

- Cette table est réservée a la lecture = NE JAMAIS ECRIRE DANS CETTE TABLE. (Cela entrainerait
un fonctionnement imprévisible de l'indicateur)

Définition de I'image des entrées : (Double mot a I'adresse 5025 H)

Définition de I'image des sorties

31 <«

Bits

‘ 2423

‘ 16|15 ‘

% Etat des entrées :

» b0
> bl
> b2
> b3
> b4
> b5
> b6
> b7
> b8

= Etat de l'entrée 1.
— Etat de l'entrée 2.
= Etat de I'entrée 3.
= Etat de l'entrée 4.
= Etat de I'entrée 5.
= Etat de I'entrée 6.
= Etat de l'entrée 7.
— Etat de l'entrée 8.
= Etat de I'entrée 9.

> b9

> bl0
> bll
> bl2
> b13
> bl4
> bl5

= Etat de I'entrée 10.
— Etat de l'entrée 11.
— Etat de I'entrée 12.
— Etat de l'entrée 13.
— Etat de I'entrée 14.
— Etat de l'entrée 15.
= Etat de I'entrée 16.

<+ Compteur de vie :

> b16 a b31.

: (Double mot a I'adresse 5027 H)

31 <«

Bits

‘ 24|23

‘ 1615 ‘

% Etat des sorties :

» b0
> bl
> b2
> b3
> b4
» b5
> b6
> b7
> b8
> b9
> bl0
> bll

= Etat de la sortie 1.
— Etat de la sortie 2.
= Etat de la sortie 3.
— Etat de la sortie 4.
= Etat de la sortie 5.
— Etat de la sortie 6.
= Etat de la sortie 7.
— Etat de la sortie 8.
= Etat de la sortie 9.
= Etat de la sortie 10.
= Etat de la sortie 11.
— Etat de la sortie 12.

= Etat de la sortie 13.
= Etat de la sortie 14.
= Etat de la sortie 15.
= Etat de la sortie 16.
= Etat de la sortie 17.
= Etat de la sortie 18.
= Etat de la sortie 19.
= Etat de la sortie 20.
= Etat de la sortie 21.
= Etat de la sortie 22.
= Etat de la sortie 23.
= Etat de la sortie 24.
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«» Défauts de dosage : Si il y a un défaut de dosage le bit 31 est activé ainsi que le bit du défaut
correspondant, au bout de 10 secondes les bits sont automatiquement remis a 0.
» b24 — Défaut "P0O", code produit demandé par le systéme extérieur inconnu.
» b25 = Défaut "CO", la consigne est trop faible.
» b26 — Défaut "C1", I'erreur de jetée est supérieure a la consigne.
» b27 = Défaut "C2", la consigne est trop grande.
» b28 a b30 = Non utilises.
» b31 = Présence défaut.
=0 = Pas de défaut de dosage.
= 1 = Défaut de dosage, voir b24 a b27 pour savoir quel défaut.

Définition du statut du poids de I'indicateur de pesage : (Double mot a I'adresse 5048 H)

31 < Bits » 0
| 2423 | 16|15 | 8|7 | |
HEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEn
Al A _/
Bits d'état Position virgule Unité du poids
+¢+ Unité du poids : L'unité des poids peut étre le kilogramme ou la tonne.
» b0 ab7.

= 6B H = L'unité des poids est le kilogramme. (Code ASCII du caractére "k")
» 74 H = L'unité des poids est la tonne. (Code ASCII du caractére "t")

+ Position de la virgule : Nombre de chiffre apres la virgule pour les poids.
» b8 abls
=0 = Il n’yapas de chiffre aprés la virgule.
=1 = llyalchiffre aprés la virgule.
=2 = llya2chiffres aprés la virgule.
=3 = Il ya3chiffres apreés la virgule.
=4 = Il yad4 chiffres aprés la virgule.

« Bits d'états :
> b16 = Sice bitesta 1 il indique que le poids est ‘Hors Gamme —'. (& C'est un défaut !)
> b17 = Sicebitesta 1 il indique que le poids est ‘Hors Gamme +'. (& C'est un défaut !)
> b18 = Sice bitesta 1 il indique une erreur sur le CRC EEPROM métrologique. (& C'est un défaut !)
» b19 = Ce bit indique sur quelle étendu de pesage I'on se trouve,
=0 = Etendu W1.
=1 = Etendu W2.
» b20 = Non utilisé.

» b21 = Ce bit indique si I'on est au zéro correct (idem voyant ),
= 0 = Zéro pas correct.
= 1 = Zéro correct.
» b22 = Ce bit indique si le poids affiché sur I'indicateur est un poids net ou un poids brut,
= 0 = Poids net affiché.
= 1 = Poids brut affiché.
» b23 = Non utilisé.
> b24 = Sice bitesta 1 il indique que le poids est ‘Hors échelle —'. (& C'est un défaut !)
» b25 = Non utilisé.
» b26 = Non utilisé.
> b27 = Sice bitesta 1 il indique un défaut de référence sur la voie de mesure. (& C'est un défaut !)
> b28 = Sice bitesta 1 il indique un dépassement de la capacité de calcul *Overflow'. (& C'est un défaut 1)
> b29 = Sice bitesta 1 il indique que le poids est ‘Hors échelle —. (& C'est un défaut !)

— —
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» b30 = Ce bit indique si le poids affiché sur l'indicateur est un poids immobile ou non,
=0 = Poids non immobile.
=1 = Poids immobile.

» b31 = Non utilise.

Définition du mot étape de dosage : (Mot a I'adresse 5042 H)
Bits » 0
| ‘ 87 ‘ |

N
ol
A

< Etape de dosage : Etape de dosage en cours.
» b0ab7 = Non utilisés.
> b8 abls.
= 44 H = Départ cycle en cours. (Code ASCII du caractere "D")

= 43 H = Attente des conditions de départ. (Code ASCII du caractere "C")

= 54 H = Tarage en cours. (Code ASCII du caractére "T")

= 47 H = Dosage en Grande Vitesse en cours. (Code ASCII du caractere "G")
= 50 H = Dosage en Petite Vitesse en cours. (Code ASCII du caractére "P")
= 45 H = Erreur De Jetée en cours. (Code ASCII du caractére "E")

= 48 H = Défaut Hors tolérance + ou -. (Code ASCII du caractere "H")

= 70 H = Suspension bascule pleine en cours. (Code ASCII du caractere "p")
= 57 H = Attente autorisation de vidange. (Code ASCII du caractére "W")
=56 H = Vidange en cours. (Code ASCII du caractére "V")

= 76 H = Suspension bascule vide en cours. (Code ASCII du caractéere "v"

= 46 H = Finde cycle. (Code ASCII du caractére "F")

= 53 H = Suspension en cours. (Code ASCII du caractéere "S")

= 78 H = Vidange manuel en cours. (Code ASCII du caractére "x")

7.2. Bus de terrain : Profibus-DP, DeviceNet, Ethernet Modbus TCP.

Un systeme extérieur peut communiquer avec l'indicateur par liaison bus de terrain. 1l peut contrdler le
process ou étre informé de I'état du dosage en temps réel. Cette fonction est transparente pour I'utilisateur.
(Fonction réalisée en multi-taches par l'indicateur)

La fonction est activé si le paramétre "CARTE E/S" esta "07" ou "08", carte BDT ANYBUS type S
Profibus-DP, DeviceNet ou Ethernet Modbus TCP. (Voir 3.5.6)

— —
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7.2.1. Données émises par I’indicateur. (Fichier Entrée pour le systéme extérieure)

La trame émise par l'indicateur permet au systeme extérieur (automate, PC) la lecture des données de
supervision et des données de dosage.

Compteur de vie. (S’incrémente a chaque mise a jour de cette table, ~ 1 Entier 0
10ms)
Image des sorties, 32 bits détaillés ci-dessous. 2 Bits 1
Statut du poids, 32 bits détaillés ci-dessous. (Virgule, unité, ...) 2 Bits 3
Valeur du poids brut en cours. (6 chiffres) 2 Entsliegrnlé)ng 5
% Valeur de la tare en cours. (6 chiffres) 2 Entl_er Ipng 7
3 signe
E Valeur du poids net en cours. (6 chiffres) 2 Entsliegrnlé)ng 9
S| Nombre de cycle fait. (De 000000 & 999999) 2 Entier long 11
g Poids net de la dose faite. (6 chiffres) 2 Entier long 13
8| Cumul des poids net des doses faites. (9 chiffres) 2 Entier long 15
i Valeur moyenne des doses faites. (6 chiffres) 2 Entier long 17
° Ecart type des doses faites. (6 chiffres) 2 Entier long 19
8| Valeur du débit Grande Vitesse. (6 chiffres) 2 Entier long 21
g Valeur du débit Petite Vitesse. (6 chiffres) 2 Entier long 23
Q| Durée de dosage en Grande Vitesse en ms. 1 Entier 25
Durée de dosage en Petite Vitesse en ms. 1 Entier 26
Cadence de dosage en doses par heure. 1 Entier 27
Mot étape de dosage, 16 bits détaillés ci-dessous. 1 Bits 28
Numéro de DSD des cycles. 2 Entier long 29
Date et heure de début des cycles. (Format : JIMMAAAA/OOHHMMSS) 2/2 Digits BCD 31/33
Date et heure de fin des cycles. (Format : JJMMAAAA/OOHHMMSS) 2/2 Digits BCD 35/37
Numéro de lot. (De 000000 a 999999) 2 Entier long 39
Nombre de cycle a faire. (De 000000 a 999999) 2 Entier long 41
Code du produit. (De 000 a 999) 1 Entier 43
Nom du produit. (16 caractéres ASCII) 8 ASCII 44
5| Valeur de la consigne de dosage du produit. (6 chiffres) 2 Entier long 52
X E Valeur a doser en petite vitesse. (6 chiffres) 2 Entier long 54
§ 2| Valeur de I’Erreur De Jeté. (6 chiffres) 2 Entier long 56
° 2| Valeur de la tolérance - (6 chiffres) 2 Entier long 58
12| Valeur de la tolérance +. (6 chiffres) 2 Entier long 60
§ § Mode de dosage en GV. (PV pendant GV ? 0 = non, 1 = oui) 1 Entier 62
S| 2| Durée de dosage en PV. (2 chiffres : x,x s) 1 Entier 63
0| g | Fréquence de filtrage numérique. (Filtre Bessel, de 00 a 10 Hz) 1 Entier 64
% Paramétrage du filtre moyenneur. (De 000 a 200) 1 Entier 65
0| Fréquence mises a zéro (tarage) en début de cycle. (De 000 a 999) 1 Entier 66
A er 3 = eme
grequeqces des doses lentes (1* mot de 00 a 99) / rapides (2™ mot 1/1 Entier / Entier | 67/68
e 000 a 999)
Réserve. 6 - 69

Les cing lignes grisées ci-dessus correspondent aux paramétres du mode "Expert". (Voir 3.5.2)

Remargue : Longueur de la table en nombre de mots : 75 mots.
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Définition de I'image des sorties :

31 <« Bits » 0
| | 24|23 | 16|15 | 87 | |
AN EEEEEEEEEEEEEEEn
% Etat des sorties : > b8 = Etat de la sortie 9.

> b0 = Etat de la sortie 1. > b9 = Etat de la sortie 10.

» bl = Etat de la sortie 2. > b10 — Etat de la sortie 11.

> b2 = Etat de la sortie 3. > bll — Etat de la sortie 12.

» b3 = Etat de la sortie 4. > b12 — Etat de la sortie 13.

> b4 = Etat de la sortie 5. > b13 = Etat de la sortie 14.

» b5 = Etat de la sortie 6. > bl4 — Etat de la sortie 15.

> b6 = Etat de la sortie 7. > bl5 = Etat de la sortie 16.

» b7 = Etat de la sortie 8.

+ Etat réponse commande BDT : Si il y a un défaut lors de I’exécution d’une commande BDT (Bus De
Terrain) les bits 16 a 23 passent a 1, pour les remettre a 0 il faut envoyer la commande rien en cours. (Voir
7.2.2)

> bl6 a h23.
=00 H = Il n’y a pas de défaut suite a une commande Bus De Terrain.
* FF H = Il y a un défaut suite a une commande Bus De Terrain.

+» Défauts de dosage : Si il y a un défaut de dosage le bit 31 est activé ainsi que le bit du défaut correspondant,
au bout de 10 secondes les bits sont automatiquement remis a 0.
» b24 — Défaut "P0O", code produit demandé par le systéme extérieur inconnu.
» b25 = Défaut "CO", la consigne est trop faible.
» b26 — Défaut "C1", I'erreur de jetée est supérieure & la consigne.
» b27 = Défaut "C2", la consigne est trop grande.
» b28 a b30 = Non utilises.
» b31 — Présence défaut.
=0 = Pas de défaut de dosage.
= 1 = Défaut de dosage, voir b24 a b27 pour savoir quel défaut.

Définition du statut du poids de l'indicateur de pesage :

31 < Bits » 0
| 24|23 | 1615 | 8|7 | |
PP PP PP PPl
AL AL J
Bits d'état Position virgule Unité du poids
«+ Unité du poids : L'unité des poids peut étre le kilogramme ou la tonne.
» b0 ab7.

=" 6B H = L'unité des poids est le kilogramme. (Code ASCII du caractére "k")
= 74 H = L'unité des poids est la tonne. (Code ASCII du caractere "t')

++ Position de la virgule : Nombre de chiffre apres la virgule pour les poids.
» b8 abhls
=0 = lIn’yapas de chiffre aprés la virgule.
=1 = llyalchiffre aprés la virgule.
=2 = llya 2 chiffres aprés la virgule.
= 3 = Il ya 3 chiffres aprés la virgule.
=4 = lly a4 chiffres aprés la virgule.

— —
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« Bits d'états :
> b16 = Sice bitesta 1 il indique que le poids est ‘Hors Gamme —'. (& C'est un défaut !)
> b17 = Sicebitesta 1 il indique que le poids est ‘Hors Gamme +'. (& C'est un défaut !)
> b18 = Si ce bitesta 1 il indique une erreur sur le CRC EEPROM métrologique. (& C'est un défaut !)
» b19 = Ce bit indique sur quelle étendu de pesage I'on se trouve,
=0 = Etendu W1.
=1 = Etendu W2.
» b20 = Non utilisé.

» b21 = Ce bit indique si I'on est au zéro correct (idem voyant ),
= 0 = Zéro pas correct.
= 1 = Zéro correct.
» b22 = Ce bit indique si le poids affiché sur I'indicateur est un poids net ou un poids brut,
= 0 = Poids net affiché.
= 1 = Poids brut affiché.
» b23 = Non utilisé.
> b24 = Sice bitesta 1 il indique que le poids est ‘Hors échelle —'. (& C'est un défaut !)
» b25 = Non utilisé.
» b26 = Non utilisé.
> b27 = Sice bitesta 1 il indique un défaut de référence sur la voie de mesure. (& C'est un défaut !)
> b28 = Sice bitesta 1 il indique un dépassement de la capacité de calcul ‘Overflow'. (& C'est un défaut !)
> b29 = Sice bitesta 1 il indique que le poids est ‘Hors échelle —'. (& C'est un défaut !)
» b30 = Ce bit indique si le poids affiché sur l'indicateur est un poids immobile ou non,
=0 = Poids non immobile.
= 1 = Poids immobile.
» b31 = Non utilisé.

Définition du mot étape de dosage : (Mot a I'adresse 5042 H)
15 Bits » 0
| ‘ 87 ‘ |

A

% Etape de dosage : Etape de dosage en cours.
» b0ab7 = Non utilises.
> b8 ahls.
= 44 H = Départ cycle en cours. (Code ASCII du caractere "D")

= 43 H = Attente des conditions de départ. (Code ASCII du caractéere "C")

=54 H = Tarage en cours. (Code ASCII du caractére "T")

= 47 H = Dosage en Grande Vitesse en cours. (Code ASCII du caractére "G")

= 50 H = Dosage en Petite Vitesse en cours. (Code ASCII du caractére "P")

= 45 H = Erreur De Jetée en cours. (Code ASCII du caractere "E")

= 48 H = Défaut Hors tolérance + ou -. (Code ASCII du caractere "H")

= 70 H = Suspension bascule pleine en cours. (Code ASCII du caractere "p")

= 57 H = Attente autorisation de vidange. (Code ASCII du caractere "W")

=56 H = Vidange en cours. (Code ASCII du caractére "V")

= 76 H = Suspension bascule vide en cours. (Code ASCII du caractére "v")

= 46 H = Finde cycle. (Code ASCII du caractére "F")

= 53 H = Suspension en cours. (Code ASCII du caractére "S")

= 78 H = Vidange manuel en cours. (Code ASCII du caractere "x"
'E.ARPEGE MAST Page 54 sur 68



IDe 250 Logiciel Dosage Mono-Produit 4140, 8E/8S, 8E/24S ou 16E/24S

03/09/12

7.2.2. Données recues par I’indicateur. (Fichier Sortie pour le systéeme extérieure)

La trame recue par l'indicateur permet au systéme extérieur (automate, PC) le control du process.

Mot de commande BDT, 16 bits de commande, voir description ci-dessous. 1 Bits 0
Image des entrées, 16 bits détaillés ci-dessous. 1 Bits 1
Numéro de lot. (De 000000 a 999999) 2 Entier long 2
Nombre de cycle a faire. (De 000000 a 999999) 2 Entier long 4
Code du produit. (De 000 a 999) 1 Entier 6
Nom du produit. (16 caractéeres ASCII) 8 ASCII I
‘5 | Valeur de la consigne de dosage du produit. (6 chiffres) 2 Entier long 15
g Valeur a doser en petite vitesse. (6 chiffres) 2 Entier long 17
2| Valeur de I’Erreur De Jeté. (6 chiffres) 2 Entier long 19
-2 | Valeur de la tolérance - (6 chiffres) 2 Entier long 21
= | Valeur de la tolérance +. (6 chiffres) 2 Entier long 23
§ Mode de dosage en GV. (PV pendant GV ? 0 = non, 1 = oui) 1 Entier 25
= | Durée de dosage en PV. (2 chiffres : x,x s) 1 Entier 26
& | Fréquence de filtrage numérique. (Filtre Bessel, de 00 a 10 Hz) 1 Entier 27
% Paramétrage du filtre moyenneur. (De 000 a 200) 1 Entier 28
0 | Fréquence mises a zero (tarage) en début de cycle. (De 000 a 999) 1 Entier 29
& er 5 3 eme
Freqyences des doses lentes (1™ mot de 00 & 99) / rapides (2°™ mot de 1/1 Entier / Entier | 30/31
000 & 999)
Réservé. 6 - 32

Les cing lignes grisées ci-dessus correspondent aux paramétres du mode "Expert". (Voir 3.5.2)

Remargue : Longueur de la table en nombre de mots : 38 mots.

Définition de I'image des entrées :

15

A
@
7]

> b0ab2 = Non utilisés.

% Etat des entrées :
» b3 = Autorisation de dosage.
= 0 = Dosage non autorisé.
= 1 = Dosage autorisé.
» b4 = Autorisation de vidange.
= 0 = Vidange non autorisé.
= 1 = Vidange autorisé.

> b5abl5 = Non utilisés.

Définition du mot de commande BDT (Bus De Terrain) :
15 <« Bits

| | 8‘7 |
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Liste des commandes :

0000 H 0 d | Aucune commande / Initialisation commande.

0001 H 1 d | Commande suspension bascule vide.

0002 H 2 d | Commande suspension bascule pleine.

0004 H 4 d | Commande suspension.

0008 H 8 d | Commande vidange du reste. (VDR)

0010 H 16 d | Commande départ cycle (DCY) avec code produit en cours.
Commande départ cycle (DCY) avec nouveau code produit, avant d’envoyer cette

0020 H 32 d P A
commande écrire le code produit désiré.

0040 H 64 d | Commande reprise d’un cycle suspendu.

0080 H 128 d | Commande fin du cycle.

0100 H 256 d | Commande annulation du cycle.

0200 H 512 d (;0mmande d’écriture du r]om_bre c!e_cycle a faire, avant d’envoyer cette commande
écrire le nombre de cycle a faire desiré.

0400 H 1024 d C’ommande pour le chargem,enF de la fiche prod_uit %1 pa{rtir du fichier produit, avant
d’envoyer cette commande écrire le code produit désire.
Commande pour I’enregistrement de la fiche produit dans le fichier produit, avant

0800 H 2048 d . S e .
d’envoyer cette commande écrire les données désirées pour fichier produit.

1000 H 4096 d Commande d’ec,rl_tu,re du numéro de lot, avant d’envoyer cette commande écrire le
numéro de lot désiré.

2000 H 8192 d |Réservé.

4000 H| 16384 d |Réservé.

8000 H| 32768 d | Réservé.

Les quatre lignes grisées ci-dessus correspondent aux commandes a exécuter hors cycle, les autres sont a

exécuter en cours de cycle.

7.2.3. Lancement d’une commande.

Il est possible d’envoyer des commandes a I’indicateur en écrivant dans le mot de commande BDT.
Pour étre certain de la validité et de la bonne exécution de la commande, il est important de respecter

I’organigramme ci-dessous.

( Début )
v
+ A\ 4 Analyse de "Image des sorties"
MEMO 1 = MEMO 2 = pour test de

"Compteur de vie" "Compteur de vie" "Etat réponse commande BDT"

* * et "Défauts de dosage”
Envoie commande Envoie commande désirée
initialisation (0000 H) (XXXX H)

"Etat réponse
commande BDT"
=00H?

Non

'

Oui

'

"Compteur de vie"

Commande lancée Commande non lancée
correctement correctement

MEMO 1 ?

( Fin )
"Etat réponse commande BDT" (voir "Image des sorties") et les données sont lus dans la trame émise par

I’indicateur.
Valeurs de "Etat réponse commande BDT",

>FIN.OK =00 H,
» FIN_KO =FF H.
= —
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8. ANNEXES.

8.1.

Exemple d'impression.

Imprimante 40 colonnes avec impression en début de série + impression des doses + impression des cumuls en

fin de série.

ARPEGE MASTER-K

38 Avenue des Freres Montgolfier

BP 186
69686 CHASSIEU Cedex
0170372011 16:52:49
Numero de ticket: 000046
Numero de lot : 201103
Code produit : 001 BLE TENDRE CAT.A

000001 01/03/2011 16:52:53 50.00 kg
000002 01/03/2011 16:52:57 50.00 kg
000003 01/03/2011 16:53:02 50.00 kg
000004 01/03/2011 16:53:06 50.00 kg
000005 01/03/2011 16:53:10 50.00 kg
000006 01/03/2011 16:53:15 50.00 kg
000007 01/03/2011 16:53:19 50.00 kg
000008 01/03/2011 16:53:23 50.00 kg
000009 01/03/2011 16:53:28 50.00 kg
000010 01/03/2011 16:53:32 50.00 kg
000011 01/03/2011 16:53:36 50.00 kg
000012 0170372011 16:53:40 50.00 kg
000013 01/03/2011 16:53:44 50.00 kg
000014 01/03/2011 16:53:47 50.00 kg
000015 01/03/2011 16:53:51 50.00 kg
000016 01/03/2011 16:53:55 50.00 kg
000017 01/03/2011 16:53:58 50.00 kg
000018 01/03/2011 16:54:02 50.00 kg
000019 01/03/2011 16:54:06 50.00 kg
000020 0170372011 16:54:10 50.00 kg
TOTAUX Nb: 20 1000.00 kg
Numero de DSD - 000053

Tel:04-72-22-92-22 / Fax:04-78-90-84-16
www.masterk.com / marketing@masterk.com

ok X b % X % ok X

Remarque : Les lignes se terminant avec "*" indiquent des doses effectués en cycle rapide, les résultats de ces
doses ne sont pas pris en compte dans les calculs des données de dosage. (Moyenne, écart type,

erreur de jetée)
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8.2.

Implantation de la carte 4140.

CAVALIER ST1
PARAMETRAGE ET
REGLAGE

0-10V et 4-20mA

Sortie poids maxi E

Sortie poids nul H

CAVALIER ST6
CONFIGURATION DE LA
SORTIE ANALOGIQUE
0-10V OU 4 - 20mA

o/10v
4/20mA

GRAINS DE CAFE GF1
A GF4

Y faire un pont de
soudure lorsque la

Sortie poids brut /net

Sortie poids brut H

LED DE VIE DE IC3 e

CAVALIER ST9
TOUJOURS MONTE

0/10V
—
sS4 s3 s2 S1 5 E4 E3 E2 E1 4/20mA
N Y Y T ?

I+ 11-
000NV P|IOONIVOODD
16 |15 | 14 | 13 | 12 | 11 | 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1

SORTIES ENTREES
S4 S3 S2 S1 0oV E4 E362 El + -+ -
O [ a A E
RE3 || RE2 || RE1 e © o o
E4 E3 E2 El
RE4
oP2(Q OP1
i
Carte option |
0-10V ou :
4-20mA !
I

tension utilisée, pour les
entrées, est inférieure a
12v.

EMPLACEMENT DE LA
CARTE OPTION

: ANALOGIQUE
L ANALC

CAVALIER ST10
CONFIGURATION DU
TYPE ENTREE TOR
Opto-couplées ou auto-
alimentées

LED NON UTILISEE :

ST3
ST2
ST9
ST8 o o

BP2

ST11

LED DE VIE IC2

BOUTON POUSSOIR 2
||+||

BOUTON POUSSOIR 1

Mode entrées opto-
couplées : Standard.
(Cf5.1.)
CAVALIER ST3
CONFIGURATION DE
LA VALEUR DE L'ANTI-

REBOND DES
ENTREES (Cf 2.2.)

m Anti- rebond & 40ms.

Mode entrées auto-
alimentées.
(Cf5.2)

D Anti- rebond & 340ms.
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8.3.

Connexion de la carte option 4140.

Carte option
0/10V
ou
4/ 20mA

CONNECTEUR ENTREES

Blindage cable arelier
au chassis IDe

o

-4/20mA

Sortie 4 - 20 mA
RC < 500 ohms

|
-ouov; 1 /i;/)

2 =N

4/20mA (

Sortie 0 - 10Volts
RC > 1000 ohms

L

Possibilité d'avoir =

- Option 4E-4S

- Option 4E-4S/0-10V/4-20mA
- Possibilité d'obtenir une sortie
analogique 0-20mA.

- Possibilité de faire fonctionner
les entrées sans alimentation
24Vdc, mode entrées auto-
alimentées. (Se reporter a la
notice de la carte 4140)

-Nota:

é El

CONNECTEUR SORTIES

=R
=R
=R

Sortie relais 48V - 1A Maxi |

E3
““““ 6
E4
—————— 7 +
Alimentation
Commun 24Vdc
8 ( Hors fourniture )

Entrées

Sorties

E1 : Départ cycle-reprise cycle

S1: Contact dosage en cours

E2 : Suspension cycle / annulation

S2 : Contact défaut (HT ou manque produit)

E3 : Autorisation de dosage

S3: Débit fin (PV) / Zone zéro

E4 : Autorisation de vidange

S4 : Débit gros (GV) / Vidange ou remplissage

ENTREES

Face arriéere IDé : option 4140

SORTIES

2 embases enfichables (8 pts Male)

-ﬁ-ARPEGE MmASTERK
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8.4. Principe de cablage de 6 sorties sur la carte option 4140.

GV
84 ' ( Grande Vitesse)
> | ! Vidange /
< | % Remplissage
= |
| PV
83 §| | ' ( Petite Vitesse )
> O ,  Zone zéro
0 | (Poids< Seuil bas)
< .
v |
S2 ‘T -
| S e e — ,  Défaut
o |
Q !
£ |
A5
S1 @ Dosage en
—{ - 1
q C03-2 —Eﬁ’-l p COUrS

@) Diode de "roue libre" .
o 7] E4 & si alimentation en continu Aut. Vidange
- < ou réseau RC si
c alimentation alternative
o
O co4-6 | E3 = C Aut. Dosage
- o
o
(]
S
———oO cos-s | E2 E Susp. Cy
- O
$—o° coa] E1  [ewo] Dcy / Rey
-
+ -
Alimentation 24V =
Réqulée Filtrée
ARPEGE MASTERK
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8.5. Implantation de la carte 8E/8S.

BORNIER ou CONNECTEUR 8 ENTREES BORNIER ou CONNECTEUR 8

SORTIES

RepSre Fonction Fonction

RepSre

1 1+

’»

|

=

|
N
+

|
|
o~
i~
4+
|

|
o
+

|
|
4+
[

TLTLLLLT

S LLHLLL

|
+
N
~

m

,,,,,,,,,,,

B R A

N

Sortie Charge

Bornier 9pts ou
Connect. Enfichable 9pts

8 Entrées

,,,,,,,, L

saus 24V — Ima

1x=500mA

EMBASE Enfichable 9pts male
(ENTREES)

EMBASE Enfichable 10pts male
(SORTIES)
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8.6. Implantation de la carte 8E/24S.

|

L ] o CHEE
ES8 e @ 3 D 8
E7 e g : g .

E6 —
s o — ] e
- E4 e gj gfj
E3 e 2 @ 16
b E2 24l =

El e

o S4 2 12
,—l g 3 213
@ 1 @11
@.| S8 || S12 |e| S16 |e| S20 |e| S24 |@ B ox] [ov
o S3 |o| S7 |e| S11 || S15 |e| S19 6| S23 | 21 [on
@7 @ 17
o S2 |o| S6 |o| S10 |e| S14 || S18 |e| S22 | 2l =
D 4 D 14
o S1 || S5 |o| S9 |e| S13 || S17 |e| S21 | o:l Lo
—l @ 1 @ll
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Connexion de la carte option 8E/24S.

8.7.

eug | 3 02-200
(S8/38 N0 Stz/38 814 IS)
13 1edap oene zua | 3 61-200
o 4250p © Unboul 2p> np tua| o3 | srz00 o
| reuiq poD e
| _ ong | &3 11-200 2
| 5 29.1114 . y &
. AR unwwod s0Inbay i ZNNWNOD | 20 | 91200 m
_ auwieIxg . abuepiA ap uonestony | 3 S1-20D w.
| = Avz Wiy I g
. E | abesop ap uonesuioiny | €3 ¥1-200 s
_ N uone[nuuy/ 31942 ap uoisuadsns | z3 £1-20D ¢
| A ¥Z SNOS YW 0T Soo.iug |
. X 9]9Ad astuday - appAko yedag | 13 21-200
o TNAWWNOD | 10 | 11200
o
» oug | ves | 0100 =
i q sua | ezs 6200 =
| VS0 VT Dxew IweInod - | vua | zzs 8200 [— —
| . ' (areunq us 8poo) eva| s | rzo0 =
_ hev N8y FXewuoIsuaL -y aBesop ap $1N0d - /
. nunuo) neuRy _ ua 1Inpoud apod 9 NNNIWOD | 90 9-¢00
_ _ zug | oes G200 =
_I ............................. 4 Tug | 618 7200 [— —
oug | s1s €200 |—
antesey A 2200 [—
SNNWNOD | SO 1-200
IAY3STY FOVSN | A- 0T-600
3010195 UB S/ a8 o LoD z 60D — abessijdwal no abuepiA | 91S 07-T0D |\|
3uLIe- 19RO ; B 5600 h_ (Ad) uy ngea | st 6100 [~ /]
3IAY3SIY IOoVSN | A0 1-€00 (o) soibnapd | ¥1S 8100 =/
o IAY3STY IOVSN | A+ 9-€00 ey jnas | €18 100 [
9 N 173
3 IAYISIY FOVSN | A- §-€00 7 NNWNOD | ¥O 9100 =
|— 2
IAY3STY FOoVSN | A- €00 Seq Inss | ¢1s STOD / 3
IAY3STY FOoVSN | A0 €-€00 ngepneaq | 118 7100 = =
3IAMTSTY FOVSN | A+ z-£00 B0UBJPIO} SI0YINBRA | 0TS | €100 [T A
3IAMISTY IOVSN | A+ 1-£00 npuadsns apA0 | 6S 100 =/
NOILINIF3a 5@ | seutog 3 €NNWNOD | €D 1-100
= Juawd|dwod (Ad) uyngea | 8s 02-100 [~ /1
abessijdwad / sbuepia ap uonesuoine ayuany | /S 6T-T00 | /1
€00 200 100 abesop ap uonesiioine ausNy | 9s 8T-100 [~
SAN0J U ualy GqsS LT-TOD [
EEEEE (EEEEEEEEEE| (EEEEEEEEEE 7
0T 9| [0c 1T | [0c TT ZNNAWOD | 20 | 91100
EEEES (EEEEEEEEEE| EEEEEEEEER sbesstiduwa: no sBUBPIA (AD) S0IB3Ged | 75 | ST-T00 [~
[ S Lot L I L o157 20z / (Ad) uynaza | es | 91100 [ ]
(npoud anbuew no 1H) nesep 10eIL0D | ZS 100 [~
TSbe/38 Uondo $4n0d ua afesop 10eW0D | TS 2100 [~
TNAWNOD | 10 | 11100
NOILINIF3a s | ssusog
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8.8. Implantation de la carte 16E/24S.

LEDs permettant la visualisation de I'état des entrées

E1 E2 E3 E4 E5 E6 E7 E8 E9 EI0E11 E12 E1I3 E14 E15 E16

Il

Il

©

©

Cco1

co2
©
©)

©

0000000000000 000 «

©

[=] [=] O [=] (=)
olefe]e
elelele
e Tle T
RE3
o
654321 =
AafRAAAR
(A2 112/

000000000000000000000000

LEDs de
visualisation
de l'état
des sorties

S24
S23
S22
S21
S20
S19
S18
S17
S16
S15
S14
S13
S12
S11
S10
S9
S8
S7
S6
S5
sS4
S3
S2
S1
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8.9. Connexion de la carte option 16E/24S.

[ Prise 37 points | [ Prise 15 points |
BROCHAGE BROCHAGE
E
16E/24S /S DEFINITION 16E/24S E/S DEFINITION
3 S1 | Contact dosage en cours 2 S21 | Bit3 Code brodui
- - ode produit en
22 S2 | Contact défaut (HT ou manque produit) 15 S22 | Bit4 cours Ze dosage
4 S3 | Débit fin (PV) / Zone Zéro 3 S23 | Bit5 (code en binaire,
- - deuxit :
23 S4 | Débit gros (GV) Vidange ou remplissage 14 S24 | Bit6 euxiéme partie)
5 S5 | Rien en cours 13
24 S6 | Attente autorisation de dosage 4 E9 |Bito
6 S7 | Attente autorisation de vidange / remplissage 12 E10 | Bit1
25 S8 | Débit fin (PV) complément 5 E11 | Bit2 Codage en BCD
7 S9 | Cycle suspendu 11 E12 | Bit3 :\t:eiogéep;;:?céuln & doser
26 S10 | Défaut hors tolérance 6 E13 | Bit4 (Si carte 16E/24S)
8 S11 | Défaut débit 10 E14 | Bit5
27 S12 | Seuil bas 7 E15 | Bit6
9 S13 | Seuil haut 9 E16 | Annulation du cycle suspendu
28 S14 | Débit gros (GV) 8 Sort | +V ext. alim. ( Non utilisée )
10 S15 | Débit fin (PV) 1 Sort | 0V ext. alim. ( Non utlisée )
29 S16 | Vidange ou remplissage B e D T et St v T -
ch = o Sorties 30 MA Max sous 24 V :
11 S17 | Reservé | |
30 s18 &0 Code produten I Coté indicateur Coté Client I
- cours de dosage i == o |
12 S19 | Bit1 (code en binaire, * Commande . ! ) I
31 S20 | Bit2 premiére partie) | Q?NEL(;{_D_‘#V ex‘:mi”;zgz[‘ée |
13 E1 | Depart cycle - Reprise cycle ! | SorteIMeAZ30 mA Hors 2:;;?:. wres) |
32 E2 | Suspension de cycle /Annulation | Cammende | I
UDN pour “
14 E3 | Autorisation de dosage | se H—— I: ) |
Sortie ‘mﬁ’ 30 mA
33 E4 | Autorisation de vidange I o I
15 E5 |Bito ! et !
- Codage en binaire | findeateut |
34 E6 |Bitl du code produit a doser o K
16 E7 |Bit2 avec départ E1. - - - - - - - - - - - - - - - _—-——-—-
5 E8 |ois (Si carte 8E/24S ou 8E/8S) | | Entrées 10 mA sous 24 V |
18-19-37 |ENT WV ext. alim, ! E !
1-2-20 |ENT OV oxt alim. : Alimentation externe | !
- T Régulée filtrée |
17-21-36 - Non connectées I ‘ﬁ 4 (Hors Fournitures) I
Option 16E/24S : I Commun i
12345678 910111213141516171819 123 45678
1000000000 000000000 V0000000
&292.“.“.32.“.52.62.72:”.“33.13.2323:323.“: &3 1.“.152%3%439
Embase 37 points Male Embase 15 points Méale
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8.10. Couplage de la Doseuse avec une Trieuse.
®

®@ ®

®

facec masTanC gg@éé RCcmarTaC 00 gé
slelefelo) DeUe®
OcOe® @&@c@

Légende :

-1 = Doseuse Pondérale. - 9 = Systeme éjecteur.

- 2 = Alimentation produit. (GV/PV) - 10 = Evacuation des sacs en Hors Tolérance +/—.

- 3 = Trémie peseuse. (Doseuse) - 11 = Evacuation des sacs Bons.

-4 = Vidange. - 12 = IDe 250 logiciel Mono-Produit version :

- 5 = Systéme serre-sac. Ve7D026.114 ou ultérieure.

-6 = Sacaremplir. - 13 = IDe 250 logiciel Tri version : Ve7TR33.121 ou

- 7 = Fermeture des sacs. (Couseuse) ultérieure.

- 8 = Tapis peseur. (Trieuse) - 14 = Couplage des systémes par liaison MASTER CAN.

Le logiciel IDe 250 Mono-Produit, version "Ve7D026 . 114" ou ultérieure, permet le couplage d’une
Doseuse avec une Trieuse 1De 250 logiciel Tri, version : "Ve7TR33.121" ou ultérieure.

Le couplage de la Doseuse s’effectue automatiquement une fois que la Trieuse est configurée et
fonctionnelle. La Doseuse indique que le couplage est actif avec la lettre "T" dans la zone d’affichage des états
du cycle. (Voir "6.5.2 Zone d’affichage des états du cycle.")

Se reporter a la notice de I’indicateur IDe 250 logiciel Tri, version : "Ve7TR33.121" ou ultérieure, pour
activer le couplage de la Doseuse.

Le couplage permet a la Trieuse d’envoyé le poids des sacs a la Doseuse. La Doseuse régle alors
automatiquement son Erreur De Jetée (EDJ) en fonction des poids retournés par la Trieuse.

Le couplage permet donc a la Doseuse d’augmenter nettement sa cadence de fonctionnement car il ne lui
est plus nécessaire d’attendre I’immobilité du poids a la fin d’une dose.

# ARPEGE MASTERK Page 66 sur 68



IDe 250 Logiciel Dosage Mono-Produit 4140, 8E/8S, 8E/24S ou 16E/24S 03/09/12

NOTES :
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